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DEUTSCH

1.0 VORWORT

Benutzen Sie das Geréat nur zu seinem vorgesehenen Gebrauch
und je nach den in diesem Benutzerhandbuch beschriebenen
Anweisungen. Wir empfehlen daher, die folgende Anleitung vor
Gebrauch des Gerates sorgfaltig durchzulesen. Bewahren Sie das
Benutzerhandbuch sorgféltig auf und Lesen sie bitte bei
Funktionsstérungen oder Bedienungsproblemen darin nach, bevor
Sie weitere Schritte unternehmen. Sollten Sie Fragen zur Bedienung
dieses Gerates haben, und fir weitere Informationen oder Hilfe
wenden Sie sich bitte an Ihren autorisierten Lokalh&ndler. Die richtige
Betriebsweise des Gerats hangt vom korrekten Gebrauch und der
regelméassigen Wartung ab. Das hier beschriebenen Anleitungen
mussen daher zur Verhlitung jeder Art von Storung, die den richtigen
Betrieb und die Lebensdauer der Maschine beeinschréanken kannte,
absolut beachtet werden. Der Betrieb, die Wartung und die Reparatur
der Maschine durfen nur von angemessen ausgebildeten Fachleuten
ausgefuhrt werden, die Uber die potentiellen Gefahren, die ein
unsachgemalRer Einsatz der Maschine beinhaltet, genauestens
unterrichtet sein miissen. Des weiteren mussen alle Bestimmungen
zum Unfallschutz sowie alle allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
stralRenverkehrsrechtlichen Bestimmung beachtet werden. Der
Hersteller haftet nicht fir Verletzungen von Personen oder
Sachschéaden; welche durch eigenméachtig durchgefuhrte
Modifikationen der Maschine entstehen kdnnten. Bei Nicht-Beachtung
dieser Bestimmungen und im Fall von Nachléssigkeit lehnt der
Hersteller jegliche Haftung ab. Der Hersteller steht auf jeden Fall flr
sofortige und sorgféltige technische Beihilfe und fiur alles, was zum
Erreichen der besten Betriebsweise und Hochstleistung des Gerats
beitragen kann kann, zur vollen Verfligung.

1.1 GARANTIE

Bei Auslieferung sicherstellen, daR das Gerat keine
Transportschaden aufweist und das Zubehor unbeschadigt und
vollstandig ist.

ETWAIGE REKLAMATIONEN SIND SCHRIFTLICH INNERHALB
BINNEN 8 TAGEN AB DEM ERHALT BEIM VERTRAGSHANDLER.
Der Kaufer kann seine Garantieanspriiche nur geltend machen,
wenn er die im Liefervertrag aufgefihrten Garantiebedingungen
eingehalten hat.

1.1.1VERFALL DES GARANTIEANSPRUCHS

Uber das im Liefervertrag beschrieb-ene hinaus, verfallt die

Garantie:

- Wenn die in der Tabelle der technischen Daten angegebenen
Grenzen Uberschritten werden.

- Wenn die in diesem Heft beschriebenen Anleitungen nicht
genauestens befolgt werden.

- Bei falschem Gebrauch, mangelhafter Wartung und im Fall von
anderen durch den Kunden verursachten Fehlern.

- Wenn ohne schriftliche Bevollméachti-gung des Herstelles
Veranderungen durchgefihrt werden oder keine
Originalersatzteile verwendet werden.

2.0 SICHERHEITS- UND
UNFALLVERHUTUNGS-BESTIMMUNGEN

Vor dem ersten Gebrauch der Geréat alle Anweisungen
aufmerksam lesen, im Zweifelsfall wenden Sie sich direkt an
die Techniker des Vertragshandlers der Herstellerfirma. Die
Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung ab, falls die hier folgend
beschriebenen Sicherheits- und
Unfallverhitungsbestimmungen nicht beachtet werden.

Allgemeine Vorschriften
- Das Gerat ist ausschlieBlich fur den Einsatz in der

Landwirtschaft bestimmt. Jeder andere Einsatz ist als
unsachgemal zu betrachten.

Bei unsachgeméafem Gebrauch des Gerates haftet der
Hersteller nicht fir eventuelle Personen- und/oder
Sachschaden. Fir die aus dem unsachgemalRen Einsatz des
Geréates hervorgehenden Gefahren haftet einzig und allein der
Anwender des Gerétes.

Unter spezifischem Gebrauch versteht man ferner auch das
Beachten der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Betriebs-
und Wartungsbedingungen.

Es sind die allgemein anerkannten anwendbaren
Unfallverhutungsvorschriften zu beachten, wie auch die
neuesten Vorschriften hinsichtlich der
Sicherheitsmassnahmen, der Arbeitsmedizin und der
StraBenverkehrsordnung.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung, wenn der Anwender
auf eigene Initiative Ab&nderungen an dem Geréat vornimmt.

Manutenzione in sicurezza
Bei der Arbeit und der Wartung sind geeignete individuelle
Schutzmittel anzuwenden:

POCO

Arbeitsanzug Handschuhe — Schuhwerk Brille

Ohrenschutz

- Bei Eingriffen an der elektrischen Anlage ist der Anschluss an
die Batterie zu trennen.

- Falls Schweil3arbeiten am Schlepper oder an der geschleppten
Ausrustung erforderlich sind, ist der Anschluss an die Batterie
zu trennen.

- Alle Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten
durfen grundsétzlich nur bei ausgeschaltetem Motor und bei
gezogener Feststellbremse und nach Feststellung des
Traktors mittels unter die Rader gesetzte Steine von
angemessener GrofRe ausgefiihrt werden.

- Alle Wartungs, Einstellungs, und Rustarbeiten durfen nur bei
aus-geschalteter Schlepperzapfwelle, Samaschine mit auf
dem Boden stehenden Stitzfissen, abgestelltem und gut
gesichertem Schlepper und gezogenem Ziindschliissel
durchgefiihrt wer-den.

- Die Ersatzteile mussen den vom Hersteller festgelegten
Anspriuchen entsprechen. Nur Originalersatzteile verwenden.
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DEUTSCH GEBRAUCH UND WARTUNG

3.0 BESCHREIBUNG

Das System GENIUS ist in der Lage das Ausstreuen eines bestimmten Produkts (Saatgut und/oder Diunger) zu verwalten und
gleichzeitig den korrekten Betrieb der wichtigsten Bauteile des Streuapparats zu kontrollieren, darunter insbesondere:

- Einstellung und Anderung der zu auszustreuenden Produktmenge;

- Kontrolle der Streuwellendrehung:

- Kontrolle des Produktniveaus im Trichter;

- Verwaltung des AUSSCHLUSSES der SAREIHEN (TRAMLINE) - (nur Ausfiihrung CENTAURO und PA1 Seme);

- Kontrolle der Kardanwellendrehung der hinteren Kreiselegge (nur Ausfuhrung CENTAURO und PA1 Seme).

- Messen und Anzeige der ARBEITSGESCHWINDIGKEIT;

- Anzeige der DREHGESCHWINDIGKEIT des GEBLASES und des entsprechenden Min.- und Max.-Alarms;

- Anzeige: Gestreute Produktmenge, insgesamt bearbeitete Anzahl Hektar und teilweise bearbeite Hektar.

Das System besteht im Wesentlichen aus einer Programmierungs- und Kontrollkonsole (Steuergerat GENIUS), einem Elektromotor,
der die Drehung dem Dosierer der Maschine Ubertragt, einem Geschwindigkeitssensor und einer Reihe von Alarmsensoren (siehe
Schemata auf Seite 8,9,10 und 11).

ANMERKUNGEN: - Die gesamte elektrische Anlage muss direkt durch die 12V-Batterie des Schleppers versorgt werden,
wobei das beigestellte Verbindungskabel zu verwenden ist.
- Es wird empfohlen, den Monitor vor dem Bediener zu installieren, um den Gebrauch wahrend der Arbeit zu
erleichtern.

3.1 BESCHREIBUNG DER KONSOLE (Abb. 1)

fig. 1
A) Bildschirm; @
[
B) Einschalttaste;
. . ‘S |. |
C) Taste zum Einstellen der Funktionen; E\%_’,
D) Taste «ZURUCK» (Return); @— E
E) Taste «<EINGABE» (Enter); o
B
F) Tasten zum Anwéahlen der Menus: E )| @ Ce=2 @
SETUP - Programmierungsmenu .- @
MAIN - Hauptseite, wird bei der Arbeit verwendet; @
RATE - Seite zum Andern der zu streuenden
Produktmenge; |
INFO - Menl zur Anzeige der bearbeiteten Flache in Hektar
und der gestreuten Produktmenge; @ @

G) SD-Kartenleser;

H) Nummertastatur.

STATUSANZEIGEN
Im oberen Bereich des Monitors ist immer eine Zeile mit den
“Statusanzeigen” vorhanden. Diese Zeile enthalt nicht nur die fig. 2 [z@:1= v o |
Uhrzeitanzeige, sondern auch eine Reihe verschiedener Ikonen
(Abb. 2).
Sensor Passagenzéhlung und Card SD DGPS Signal
Ausschluss Flachenzahlung
Aktiv =" Eingesetzt [
Nicht aktiv [ Nicht eingesetzt [Tjg Nicht verfigbartt
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GEBRAUCH UND WARTUNG DEUTSCH

3.2 TECHNISCHE DATEN

Monitor GENIUS Radar TGSS-MKIII (wenn vorhanden)
- Speisespannung 10 + 30V DC - Speisespannung ...12v DC

- Stromaufnahme ............ 500 mA + Ausgange - Stromaufnahme .......... ...150 mA

- Graphik-Display LCD 160x128 pixel - Mikrowellenfrequenz ...........cccooeeeeee 24.125 GHz + 25 MHz

= SChULZ e Polaritatsumkehrung - Mikrowellenleistung ...........cccceeennnnn. 5 mw

- EMV EEC 89/336 ISO 14982 - Schutz .........cccecevvenne... ... Polaritatsumkehrung

- Schutzgrad .......ccooceeviviiiiiieeee IP 54 - Betriebstemperatur -30°C / +70°C

- Festigkeit gegen mechan. Vibrationen 5G @ 10 to 500Hz - Einlagerungstemperatur .................. -40°C / +85°C

- StoRfestigkeit ........ccccovviiiiiiiiiiiiins 100G - Geschwindigkeitsintervall..... ...0.3 +62 km/h

- Betriebstemperatur ...........cccceeiieen 0°C / +50°C - Auflosung ..oeveeeeiieen ...128.4 Impulse/m

- Einlagerungstemperatur .................. -30°C / +70°C - Elektromagnetische Vertraglichkeit ..CE, CSA, FCC
Getriebemotor

- SpeisespannuNg .......ccccecveeenneeeennns 12v DC

- LeiStUNg oo 400 W Die angegebenen Technischen Daten und Modelle sind
- Untersetzungsverhaltnis................... 50:1 unverbindlich. Wir behalten uns das Recht vor, dieselben ohne
- Encoderimpulse ......ccccoiiiiiiiniinnne 100 ppr Vorankundigungspflicht zu &ndern.

e N

3.3 IDENTIFIZIERUNG
Jedes einzelne Gerét ist mit einem Identifi zierungsschild (Abb. 3) @ €
ausgestattet, mit folgenden Angaben:
1) CE Zeichen;

2) Firmenzeichen des Herstellers; SERIAL Nr.

3) Kennnummer. @

Diese Daten immer angeben, wenn Kundendienst oder Ersatzteile

erforderlich sind. E
fig. 3 |

3.4 STREUUNGSKONFIGURATION

Auf den Schemata auf den Seiten 8, 9, 10 und 11 sind 4 Losungen mit einem Einzelmotor zum Streuen eines einzigen Produkts
(Saatgut oder Diinger) dargestellt. Weitere Losungen sind in der Tabelle 1 unter Differenzierung der Streuung eines oder gleichzeitig
zweier Produkte (Saatgut und Dinger).

WICHTIG: Das System GENIUS wird wie bei der Bestellung vereinbart konfiguriert, Die Konfiguration kann vom Anwender nicht

geéndert werden. Tabelle 1
Gestreutes Einstellung des Konfiguration Einstellung des
Produkt Gerats Motoren/Streuer Gerats
%ol
1- Motor E_@
1- Strever MTTTTITT1T1
Nr. 1 Produkt . .
N b TEHE e THE
(Saatgut oder Diinger) 1 - Motor HEE i
2 Streuer

2 - Motoren R, it
2. B o3

Streuer

1 - Motor b
Saatgut 1- Streuer E'@
" 1- Motor i
Dlnger 1- Streuer E'@
Nr. 2 Produkte FTTTTTTETT
(Saatgut und Diinger)
T gl G
1- Motor
tgut —gla =
Saatgu 2 - Streuer
o HE e S
. 1- Motor
=gho=
Dlnger 2 - Streuer | |
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DEUTSCH

3.5 HAUPTSCHEMA

fig. 4

D)
J)
K)
L)

M)
N)

0)
P)

Q)

R)

GEBRAUCH UND WARTUNG

SAATGUTSTREUUNG - PA1l

Monitor GENIUS;

Stromkasten flr Monitoranschluss;

Hauptschalttafel;
Anschluss

Reihenausschlussmotoren;
Reihenausschlussmotoren;
Passagenzéahlsensor (Finger);
Getriebemotor Dosiererantrieb;

Stromkasten Sensoren;

P1- Trichterniveausensor (Nr.1);
P2- Vorlaufgeschwindigkeitssensor

(Radar) (Nr.1);

P3- Sensor Streuwellendrehung (Nr.1);
P4- Sensor Geblasedrehgung (Nr.1);
Anschlusskabel Stromversorgung Batte-

rie (12V);

Sensor Kardanwellendrehung

k asten

3
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GEBRAUCH UND WARTUNG

D)

J)
K)
L)

M)

N)
0)

Q)

R)

SAATGUTSTREUUNG - PA2 (CENTAURO)

&

Monitor GENIUS;

Stromkasten fur Monitoranschluss;

Hauptschalttafel;

Anschlusskasten

Reihenausschlussmotoren;

Reihenausschlussmotoren;

Passagenzéahlsensor (Finger);

Getriebemotor Dosiererantrieb;

Stromkasten Sensoren;

P1- Trichterniveausensor (Nr.2);

P2- Vorlaufgeschwindigkeitssensor
(Radar) (Nr.1);

P3- Sensor Streuwellendrehung (Nr.2);

P4- Sensor Gebléasedrehgung (Nr.1);

Anschlusskabel Stromversorgung Bat-

terie (12V);

Sensor Kardanwellendrehung

DEUTSCH

fig. 5

1®
|
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DEUTSCH

GEBRAUCH UND WARTUNG

fig. 6

DUNGERSTREUUNG - PA1

1) Monitor GENIUS;
J) Stromkasten fir Monitoranschluss;
K) Hauptschalttafel;
O) Getriebemotor Dosiererantrieb;
P) Stromkasten Sensoren;
P1- Trichterniveausensor (Nr.1);
P2- Vorlaufgeschwindigkeitssensor
(Radar) (Nr.1);
P3- Sensor Streuwellendrehung
(Nr.1);
P4- Sensor Geblasedrehgung (Nr.1);
Q) Anschlusskabel Stromversorgung
Batterie (12V)

1

ﬁ
I

62
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GEBRAUCH UND WARTUNG

DEUTSCH

DUNGERSTREUUNG - PA2

e
vv

1) Monitor GENIUS;
J) Stromkasten fir Monitoranschluss;
K) Hauptschalttafel;
O) Getriebemotor Dosiererantrieb;
P) Stromkasten Sensoren;
P1- Trichterniveausensor (Nr.2);
P2- Vorlaufgeschwindigkeits-sensor
(Radar) (Nr.1);
P3- Sensor Streuwellendrehung (Nr.2);
P4- Sensor Geblasedrehgung (Nr.1);
Q) Anschlusskabel Stromversorgung Bat-
terie (12V)

fig. 7
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DEUTSCH GEBRAUCH UND WARTUNG

3.5.1 ERGANZENDER AUSBAU DER MASCHINE
(CENTAURO/PA1 SAMEN)

MONTAGE PASSAGENZAHLUNGSSENSOR «FINGER»

Den Schalter (S) bei auf den Boden abgesetzter Maschine und in
die Arbeitsposition eingestellter Maschine montieren (Abb. 8).
Die Sperre bezlglich des Hebels (V) auf ein dem
Zylinderschaftdurchmesser + 5 mm (zirka) entsprechendes Maf3
einstellen.

WICHTIG! Der Stab des Schalters (S, Abb. 9) darf nur beim
absichtlichen Anheben des Anbaugerats mittels des Hebels (T,
Abb. 9-10) beansprucht werden.

Nach der Montage die Maschine anheben und uberprifen, dass
der Stab des Schalters (S) beansprucht wird (Abb. 10).

MONTAGE KARDANWELLENDREHUNGSSENSOR

Den Sensor (L, Abb. 11) bei abgekuppelter Schlepperzapfwelle,
auf die StutzfiRBe auf den Boden abgesenktem Anbaugerat,
ausgeschaltetem, sicher stillstehendem Schlepper und
gezogenem Zundschlussel montieren.

ACHTUNG: Den auf der Abbildung angegebenen
Erfassungsabstand zwischen Sensor und Kardanwelle
einhalten . Die beiden Muttern des Sensors nicht zu stark
festziehen.

3.6 ANSCHLUSS

Nach dem Ankuppeln der hinteren und vorderen Anbaugerate am Schlepper gemafR den in den entsprechenden Handbiichern
enthaltenen Anweisungen, muss der Anschluss an die elektrische Anlage durchgefiihrt werden (dabei ist Bezug auf die Plane auf
den Seiten 8,9,10 und 11 zu nehmen).

Anschluss an den Stromkasten der Anschluss an den Hauptstromkasten. Anschluss des Batteriespeisekabels.
Motoren zum Auschlielen der
Reihen (nur Ausfuhrung “Saatgut”).

cod. G19502880




GEBRAUCH UND WARTUNG

DEUTSCH

4.0 PROGRAMMIERUNG UND GEBRAUCH

Beim Einschalten zeigt der Monitor die Hauptseite “MAIN” (Abb. 15) an, die normalerweise bei der Arbeit verwendet wird. Mit den Tasten (F,
Abb. 1) kann die Seite RATE aufgerufen werden, um die auszustreuende Produktmenge einzugeben. Ferner kann das Ment SETUP fir
die Programmierung und das Ment INFO zum Nachschlagen der bearbeiteten Hektar und der ausgestreuten Menge aufgerufen werden.

4.1 «<MAIN»

fig. 15 [12i34 ==l

Diese Seite ist in 5 Bereiche unterteilt und zeigt folgende Funktionen

an (Abb. 15):

1) Arbeitsgeschwindigkeit;

2) Situation der ReihenausschlieBung (TRAMLINE);
3) Drehgeschwindigkeit des Gebléses;

4) Anzeige der aktuellen Dosierung (kg/ha);

5) Anzeige der eingeschalteten Motoren;

-
2.1

km"

6) ON/OFF Motor: In den Fallen, in denen es notwendig ist, dient
diese Funktion zum manuellen Unterbrechen und
Wiederherstellen der Streuung.

Funktion “Pre-Start”: Bereitet das Anbaugerat auf die ersten

7)

o=

Streuungsmeter vor;
Sperrt den automatischen Vorlauf der Passagenzahlung fir
den Reihenausschluss;

8)

9) Manuelles Vorstellen der Passagenzéhlung fur den
Reihenausschluss.
Anmerkung! Die Anzeige der eingeschalteten Motoren kann sich &ndemn,

wenn die Streukonfigurationen geéndert werden (Abb. 16):

fig. 16

SEED FERT

A) Zwei Produkte (Saatgut-Dunger) mit zwei unabhéngigen Motoren;
B) Ein Produkt mit zwei Motoren.

4.1.1 ARBEITSGESCHWINDIGKEIT

Die angezeigte Arbeitsgeschwindigkeit entspricht dem alle 3 Sekunden berechneten

Durchschnittswert.

Das Gerat verfugt Uber einen Alarm fir niedrige und hohe Arbeitsgeschwindigkeit:

- Bei Anbaugerat in Arbeitsposition und einer Arbeitsgeschwindigkeit unter 0,5 km/h blinkt
auf der Monitorseite MAIN die auf Abbildung 17 dargestellte Warnung und wird durch ein
Akustiksignal begleitet;

- Bei Anbaugerat in Arbeitsposition und einer die Streumdglichkeiten tberschreitenden
Arbeitsgeschwindigkeit blinkt auf der Monitorseite MAIN die auf Abbildung 18 dargestellte
Warnung und wird durch ein Akustiksignal begleitet.

Beim Einstellen eines neuen Dosierungswertes berechnet das Gerat auf der Seite “RATE”
die hochste Geschwindigkeit und zeigt diese an, bei der dieser neue Wert moglich ist (Abb.
19). Bei der Geschwindigkeitsberechnung werden die auszustreuende Menge, die
Arbeitspostenbreite, die durchgefuhrte Kalibrierung und die hochste Drehgeschwindigkeit
des Motors berlicksichtigt.

Die Produktmenge, die effektiv vom pneumatischen Fordersystem der Maschine
ausgestreut werden kann, hangt von der Arbeitsspurbreite und der Arbeitsgeschwindigkeit
geman den zu befolgenden Diagrammen (Tabelle 2 und Tabelle 3) ab.

E%%%

!
0.0
A4

fig. 17

21 51 SBv

A

ﬂaﬁ = 29.0 ot

A
T T X

Anmerkung! Einfach die Funktionstaste am Symbol (A, Abb.19) driicken, um auf die Seite fig. 19
“RATE” zurtckzukehren.
Tabelle 2 Tabelle 3
PA1 - GRINTA PA2 - CENTAURO (GRINTA)
500 500
\ N N
© B © :
£ 400 \ 3.0 m: 5, 400 ~ 45m;
2350 \ \\ \\ Q30m; g350 \\ \ Q45m;
> \ \0\\ G 40m; > - ©50m;
E 300 < \\\\ @45m | | 300 @®60m;
2 250 N < — @50m | | 2 250 < Qoom
% 200 Geom % 200
£ - G o.0m; €
150 —— 150
100 100
4 6 8 10 12 4 6 8 10 12
working speed (km/h) working speed (km/h)
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4.1.2 AUSSCHLUSS DER REIHEN - (TRAMLINE - CENTAURO und PA1 Saatgut)
Die Seite MAIN zeigt den aktuellen Reihenausschlusszustand an:

Symmetrisch Asymmetrisch LI  Asymmetrisch RE

Ein tellter Rhythmust A I r 7
ingestellte ythmustyp E.:é EE -f" I:I I:I EE
Aktuelle Passage —+ 1 — 1 —

— — —

Passagenzahl “Reihenausschluss” 5 4 5 4 5

._.-" = Passage mit aktiviertem “Reihenausschluss”

MANUELLES VORSTELLEN DER “PASSAGENANZAHL”
Die Taste E driicken, um die Nummer der aktuellen Passage zu &ndern.
Die Passagen werden automatisch vom Schalter (Finger) bei jedem Absenken und Anheben des ganzen Komplexes erfasst.

SPERRE DER ZAHLUNG “PASSAGENANZAHL”

Die Funktionstaste E driicken, wenn es notwendig ist, die automatische Passagenzahlung zu sperren (zum Beispiel: Anheben
und Absenken des Anbaugerats zum Uberwinden eines langen Hindernisses langs der Passage).

Auf dem Display erscheint die Ikone .;g: (Zahlung gesperrt).

Zum Wiederherstellen der Zahlung die Funktionstaste E drucken.
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4.2 “RATE”

Die Seite RATE (Abb. 20) erlaubt das Einstellen der auszustreuenden Produktmenge.

Wahrend der Arbeit kann die pro Hektar auszustreuende Produktmenge geéndert werden (kg/ha oder Samen/m?).
Anmerkung: Die MaReinheit wird im Menu SETUP eingestellt..

Die auf der Seite RATE angezeigten Parameter sind:

1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)

Anzeige der aktuellen Dosierung;

Anzeige der eingestellten Dosierung;

Differenz in Prozent zwischen aktueller und eingestellter
Dosierung;

Eingestellter Step zum Andern der Dosiermenge;

Manuelle Anderung der Dosierung mit dem eingestellten Step
(im SETUP-Meni Abschnitt “Customize” eingegebener Wert)
mittels der Funktionstasten (C, Abb. 1) mit dem Symbolen + und
“Reset”: Stellt den aktuellen Wert auf den programmierten Wert
ein.

Hochste Arbeitsgeschwindigkeit, bei der die aktuelle Dosierung
aufrechterhalten werden kann..

4.2.1 EINGABE DER DOSIERUNG
Auf der Seite “RATE” Uber die Nummerntastatur (H, Abb. 1) den neuen Wert eingeben und diesen mit der Taste “EINGABE” bestéatigen.
Das Display zeigt nun die vom Dosiersystem zugelassene Hochstgeschwindigkeit an.
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ACHTUNG: Die Produktmenge, die effektiv vom pneumatischen Fordersystem der Maschine ausgestreut werden kann, héngt
von der Arbeitsspurbreite und der Arbeitsgeschwindigkeit gemanr den Diagrammen auf Seite 13 (Tabelle 2 und Tabelle 3) ab.

Ein weiteres System zum Andern des Dosierungswerts ist die schrittweise Erhéhung in Prozent (Step). Die Erhéhung pro Step wird
zuvor im Menl “SETUP” eingegeben.
Jede Anderung der Dosierung beziiglich des programmierten Wertes wird durch Blinken auf dem Display angezeigt.
Der neue Wert wird auch auf der Seite des Menis “MAIN” angezeigt, die normalerweise bei der Arbeit verwendet wird.
Mit der Funktionstaste El wird der programmierte Dosierungswert wiederhergestellt.

4.3 “INFO”

Dieses Menu erlaubt wahrend der Arbeit das Anzeigen der ausgestreuten
Gesamtmenge und der bearbeiteten Teilflache und Gesamtflache (Abb.
21-22).

1

Anzeige “TOTAL”:
la) Bearbeitete Gesamtflache;
2a) Ausgestreute Saatgutgesamtmenge;

fig. 21

i

1837 =lx

= A48 Ha
@80 Ko

Simes 18RI 25042006

®

nln'n (L] | PN |

)
)

R\

2) Anzeige “PARTIAL"; e—F‘FIRT SRR CESET| /3
3) NICHTAKTIVIERT, " ﬂ H “/)
4) Nullstellung TOTAL und PARTIAL: Zum Nullstellen der Zahlwerke
muss auf die entsprechenden Anzeigen zugegriffen werden;
5) Anzeige nicht nullstellbare GESAMT:
5a) Bearbeitete Gesamtflache;
5b) Gesamtarbeitszeit fig. 22 fomT =%
6) NICHTAKTIVIERT;
7) NICHTAKTIVIERT; @——E 2.0 Ha
@__E AAR Hie
Since 13T 25-04- 2080
=1
R e 0]
cod. G19502880 EHSFHHDD 67



DEUTSCH

GEBRAUCH UND WARTUNG

4.4 “SETUP”

Dieses Menl erlaubt bei stillstehender Maschine das Eingeben und Programmieren aller Parameter fur den einwandfreien Betrieb
des Systems. Zum Zugreifen auf das Menu «SETUP» die Taste . drucken (Abb. 23).. Das Menu SETUP ist in folgende Bereiche

unterteilt:

1) OPERATOR SETUP;

2) DRILL CONFIG;

3) FACTORY SETUP;

4) DIAGNOSTICS;

5) Drill Setup;

6) Cal Check;

7) Tramline (Reihenausschluss);
8) Alarme.

19539 =X
MERU

NO)
-@
@~

1 .OPERATOR SETUR
2.DRILL COMFIG
Z2«FACTORY SETUF
4.DIAGNOSTICS

.

fig. 23

| | [ [ e

Ve b )
0000

Das Anwahlen der Untermeniis erfolgt mit den Funktionstasten & [ |und durch Driicken von «<EINGABE» oder durch Eingeben
der dem Untermeni entsprechenden Nummer direkt Gber die Nummerntastatur.

— 3. Customise Product - - ---------- Seed / Fert
E Rate -------------- [Kg/Ha] / Seed/m?
Step -------------- [5 %]

Tabelle 4
1%t Level 2% L evel Parameter Setting [defaulf]
1. OPERATOR SETUP — 1. Display T Contrast
Brightness
— 2. Speed Sensor Factor _E SSF ------------- [0,00778] m/pulse

Auto-Cal Routine

Menu protetto da codice PIN.

—4. Time / Date
— 5. Helpline
— 6. Language
— 7. Drill Width
2. DRILL CONFIG.
3. FACTOR SETUP
4. DIAGNOSTICS 1. Pro Series

2. Metering Unit
3. Tramline Module

4. History

Menu protetto da codice PIN.

Informazioni utili al Servizio Assistenza
per eventuale soluzione problemi.

4.4.1 OPERATOR SETUP

[ SETUP | [OPERATORSETUP | [Display

LR

Display (Abb. 24): Funktion, die die Helligkeit und den Kontrast des Displays regelt.
Mit den Pfeiltasten [« |+ | die zu andernde Funktion anwahlen.

Mit den Pfeiltasten ﬂ die Starke einstellen.

«EINGABE» zum Bestatigen oder «ESC» zum Ruckkehren auf das vorhergehende

Menu driucken.

DISPLAY

PO |
3 I | -

Alwlec|[ 4]

fig. 24
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[ SETUP | [OPERATOR SETUP | [Speed Factor |

Speed Factor (Abb. 25):

1.SSF= Kalibrierungsfaktor des Betriebsgeschwindigkeitssensors. Das Steuergeréat
ist mit dem Faktor 0,00778 Meter/Impuls beziiglich des beigestellten
Geschwindigkeitssensors (TGSS-MKIII) geeicht. Achtung! Den eingegebenen
Wert NICHT ANDERN.

2. Auto-Cal =Nach dem Verfahren der automatischen Erfassung des
Geschwindigkeitsfaktors berechneter Wert (praktische Probe beschrieben in
Kapitel 4.4.2).

ESC oder «ZURUCK» (&) zur Riickkehr auf das vorhergehende Meni driicken.

[ SETUP | [OPERATOR SETUP | [Customise |

Customise (Abb. 26): Erlaubt das Einstellen der Mal3einheit fur die Streuung (kg/ha oder
Samen/m?2) und das Bestimmen der Erhéhung/Verminderungs der programmierten
Dosierung in Prozent. Bei Anwendung der Mal3einheit “Samen/m2” muss auch der T.G.W.-
Wert (Gewicht von 1000 Samen) im Meni “Drill Setup” eingegeben werden.

Mit den Pfeiltasten [ & [ | die zu &ndernde Funktion anwahlen.

Mit den Pfeiltasten [ 4 [ » | den gewiinschten Wert einstellen.

«EINGABE»{_«~_) zum Bestatigen oder «ESC» zur Riickkehr auf das vorhergehende Meni
driicken.

| SETUP | [ OPERATOR SETUP | [Uhrzeit/Datum |

Uhrzeit/Datum (Abb. 27): Einstellung Stunde - Minuten - Tag - Monat - Jahr.

Mit den Pfeiltasten [ & [ | die zu &ndernde Funktion anwahlen.

Uber die Nummerntastatur (H, Abb. 1) die korrekten Werte eingeben.

«EINGABE»(@) zum Bestéatigen oder «ESC» zur Ruckkehr auf das vorhergehende Menl
dricken.

[ SETUP | [OPERATOR SETUP | [Help online |

Help on line (Abb. 28): Nitzliche Tipps bei Bedarf.

[ SETUP | [OPERATOR SETUP | [Sprache |

Sprache (Abb. 29): Einstellung der Sprache der Anzeigen.

Mit den Pfeiltasten EE die gewiinschte Sprache anwahlen.

«EINGABE»{(__« ) zum Bestatigen oder «ESC» zur Riickkehr auf das vorhergehende Men
dricken.

| SETUP | [ OPERATOR SETUP | [Arbeitsspurbreite |

Arbeitsspurbreite (Abb. 30): Eingabe der Arbeitsspurbreite des zum Streuen verwendeten
Anbaugeréts.

Die Arbeitsspurbreite Gber die Nummerntastatatur (H, Abb. 1) eingeben.
«EINGABE»{_«~_) zum Bestatigen oder «ESC» zur Riickkehr auf das vorhergehende Ment
dricken.
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| SETUP| |OPERATORSETUP ||Dnusaup«jﬁq»

Wenn die Werte Cal Fact oder T.G.W. fir das zu streuende Produkt bekannt sind, kdnnen
diese direkt in das System eingegeben werden, ohne die Dosierprobe durchzufiihren, indem

auf das Menii «* > zugegriffen wird (Abb. 31).

Das Display zeigt folgende Konstanten an (Abb. 32):

Cal Fact: Der der mit einer Drehung der Dosierrolle erhaltbaren Produktmenge (kg)
entsprechende Produktdosierfaktor. Wenn dieser Faktor bekannt ist, kann er direkt Gber
die Nummerntastatur eingegeben und mit der Taste «<EINGABE» bestéatigt werden, oder
es ist wie nachfolgend beschrieben eine “Dosierprobe” durchzufiihren.

T.G.W.: “thousand grain weight” (Gewicht von 1000 Samen): Manuell das Gewicht von
1000 Samen Uber die Nummerntastatur eingeben und mit der Taste «EINGABE»
bestatigen. Nur Programmieren, wenn als Mal3einheit “ “Samen/m2” verwendet wird (siehe
Kapitel 4.4.1 Customise)

Max Sp: Zeigt die hochste Arbeitsgeschwindigkeit an, bei der eine korrekte Streuung
gewahrleistet ist (wird automatisch vom System berechnet).

[A 1] Verfahren zur Korrektur des Produktdosierfaktors (Cal Fact), erst nach Bearbeitung
von 1 ha moglich.

ANMERKUNG: Dieses Verfahren wird NICHT EMPFOHLEN!!! Es sind die nachfolgend
beschriebenen Verfahren anzuwenden (Kapitel 4.5.1).

[ifi-7} Verfahren zur Korrektur des Produktdosierfaktors (Cal Fact), bezogen auf die Streuung
einer programmierbaren gewinschten Menge.

Das Verfahren besteht in der Aktivierung des Motors durch Driicken der Taste «EINGABE»
und in dem Sammeln der programmierten Menge in einem Behélter.

Nach dem Anhalten des Motors wird das gesammelte Produkt gewogen und das
Nettogewicht wird manuell tGber die Nummerntastatur eingegeben.

Die Taste «INVIO» zwei Mal driicken, um den eingegebenen Wert zu bestatigen. Auf dem
Display werden die aus dem Test resultierenden Daten angezeigt: Alter und neuer Wert
und neuer Dosierfaktor, Korrekturfaktor in Prozent und die berechnete neue
Hochstgeschwindigkeit.

Die Taste «EINGABE» zum Bestatigen oder die Taste ESC zum Annullieren des Vorgangs
dricken.

SETUP | |OPERATOR SETUP | |Cal Check %>

Verfahren zur Korrektur des Produktdosierfaktors (Abb. 33).
Das gleiche Verfahren ist im Abschnitt “Drill Setup” beschrieben.

SETUP | | OPERATOR SETUP | [Alarmeq{Z2p

Dieses Men ist der Einstellung der Alarme fir die Geblésedrehung und das Trichterniveau
gewidmet (Abb. 34-35).

Einzugebende Parameter:

- Alarmschwelle Mindestdrehung des Geblases (siehe Tabelle 5);

- Alarmschwelle max. Drehung des Geblases (siehe Tabelle 5);

- Trichterniveaualarm: ON / OFF.

Mit den Tasten [« |« | den gewinschten Parameter anwahlen. Mit der Nummerntastatur
die in der Tabelle 5 empfohlenen Werte eingeben und «EINGABE» (_« ) zum Besttigen

e

drucken. Zum Aktivieren (ON) oder Deaktivieren (OFF) des Trichterniveaualarms die Tasten

4 | } | verwwenden.

Tabelle 5
GEBLASEDREHGESCHWINDIGKEIT (UpM)
Min. Max.
Normale Samen 3700 3900
Kleine Samen 2500 3000
Dunger (bis 200 kg/ha) 3500 3700
Dunger (Uber 200 kg/ha) 3700 3900
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| SETUP | |OPERATOR SETUP | [Tramline i 2p | [renzs =X q [tre B0 i
HEHL 1 F——— I
Dieses Menu ist fur die Eingabe der Anzahl der Passagen fir 1.0PERATOR SETUP = =
den Ausschluss der Reihen und den verwendeten Rhythmus %-EE&EREDQE%SP 3 436123 7
(symmetrisch oder asymmetrisch) bestimmt (Abb. 36). 1 DIRGNOSTIOS = | LRILL=d.om (] 'f
Das Steuergerat schlagt mehrere Kombinationen in H |:| g;_ E
Abhéangigkeit von der Arbeitsspurbreite der S@maschine und des o 4 6 b (]
Sprihbalkens vor (Abb. 37). Die Arbeitsspurbreite der I I
Samaschine wird in Kapitel 4.4.1 eingegeben. .f“][ﬁj‘nﬁﬁ ‘?][fl ‘?H N " - " EsC " 4 " 2

Der Begriff Rechts (RE) oder Links (LI) bezieht sich auf die

Ansicht des Anbaugerats von h
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inten.

fig. 36
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fig. 37
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Mit den Tasten | #& | - | die gewiinschte Passagenanzahl eingeben.
Mit den Tasten | 4 | B | den gewlinschten Rhythmus eingeben:

Symmetrisch Asymmetrisch LI Asymmetrisch RE

.,l,.-’ = Reihenausschluss AKTIVIERT
" = Reihenausschluss NICHT AKTIVIERT

Zum einfacheren Ablesen der Programmierung zeigt das Display eine Vorausschau der eingestellten Arbeitsbedingungen an
(Abb. 41-42).

e =X ﬂ EEEEN="d H
——— Ia ! ?
m< » $ I

e R
4 36123 ? 2341 7 E
SFRAT=24 0 D* Y E st Y E
] ] '
+ 6] [z 2 + 4 ;
I I I I

Alw[ec]4] D Alw|ec| 4>

Abb. 41: Beispiel  fur Abb. 42: Beispiel  fir

Asymmetrischen Ausschluss RE symmetrischen Ausschluss

Nach Uberschreiten der Passagenanzahl “10” schlagt das Steuergerét eine Reihe von Spezialkombinationen vor, deren Rhythmus
vorgegeben ist und nicht geandert werden kann (Tabelle 6). In Tabelle 7 werden die Reihenfolgen des Reihenausschlusses aufgefuhrt
(R = Rechts; L = Links).

Tabelle 6
Typ Samaschine (m)
35 4,0 45 5.0 6.0 9.0 12,0
8-pass 9.3 10.7 12.0 13.3 16.0 24.0 32,0
10-pass 8.8 10,0 11,3 12,5 15.0 22,5 30.0
10-pass 11,7 13,3 15.0 16.7 20,0 30,0 40,0
14-pass 16,3 18,7 21,0 23,3 28,0 42,0 56,0
16-pass 18,7 21,3 24,0 26,7 32,0 48,0 64.0
18-pass 15,8 18,0 20,3 22,5 27,0 40,5 54,0
22-pass 25,7 29,3 33,0 36,7 44,0 66,0 88,0
Sprayer (m)
Tabelle 7
Passagen 8-pass 10-pass 10-pass 14-pass 16-pass 18-pass 22-pass
1
2 R R L
3 L R L
4 L L L
5 L R
6 R
7 R L R R
8 R L
9 R L L
10
11 R
12 L R R
13
14 R
15
16 L
17
18
19 L
20
21
22

ESC zum Verlassen des MenUs dricken.
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4.4.2 AUTOMATISCHE ERFASSUNG DES GESCHWINDIGKEITSFAKTORS «AUTOCAL>»

[ SETUP | [ OPERATOR SETUP | [Speed Factor | [ AUTO-CAL |

Eine bessere Eichung des Geschwindigkeitssensorfaktors ist mit der Funktion “Autocal”
moglich, die den Faktor automatisch durch die Erfassung der Impulse unter den effektiven
Einsatzbedingungen des Gerats (Samaschine, Monitor, Sensoren usw.) berechnet:

1) Zwei Signale im Abstand von 100 Metern (328 Fuf}) zueinander aufstellen. Einen
Bezugspunkt am Schlepper oder dem Anbaugerat wahlen, der als Bezug fir den
Streckenanfang und das Streckenende dient.

L :

L 100 m o

2) Den Bezug am Schlepper auf der Hohe des ersten Signals bringen.

Auf der Konsole die Tast ETP.-t"t'nn nn:
3) Auf der Konsole die Taste «SETUP» betatigen und da Vsl

> 1. Operator Setup; S&F _AUTOGHL
> 2. Speed Sensor Factor; %I:h -
> 2. Auto-Cal (Abb. 43). ; i . . )
Bm  20m TEm  Tom 198m
FEESS = TO STHEIT
HOW DRIVE 1&@n

4) Die Taste «<EINGABE» driicken, um das “Auto-cal’-Verfahren zu starten. ETOR OW L0@m HARK 1
FlLILSES=0
. [ =] 1
5) Die vorgegebene Strecke fahren (100 m oder 328 Fuf3) und anhalten, sobald der Bezug fig. 43
am Schlepper das zweite Signal erreicht.
12:37 ==
:{(({{ < SEF BUTOCHL
S,
B =) 5
:{«« o («( | fm  25m SAm  TSm LAem
100 m STOP OM 18Em MARK N
HOW PREZE -
PULSES=0 ]
ESC " "
6) Die Taste «<EINGABE» (= ) driicken, um das “Auto-cal’-Verfahren zu beenden. Das fig. 44
Geréat berechnet den neuen Kalibrierungsfaktor des Geschwindigkeitssensors und zeigt
diesen auf dem Display an (Abb. 44). 12033 =X
£5F RUTOCAL
NS,
G

7) Den vorgeschlagenen Faktor durch Driicken der Taste «EINGABE» {_ « ) - annehmen = = T

oder das Verfahren durch Driicken der Taste ESC annullieren (Abb. 45). MEW FRCIOR  =HEEedy M
Die Konsole bringt Sie zum Menl «Speed Factor» zurtck. PREZS ~ TO ACCEPT
FRESS ESC TO RETEST
8) Nach der Annahme des Faktors aktualisiert das Menl «Speed Factor» den SSF-Wert EsC " "
(Meter/Impuls) durch den vom “Auto-Cal”-Verfahren berechneten Wert. fig. 45

Das Selbstkalibrierungsverfahren kann jederzeit durch Driicken der Taste “ESC” annulliert werden.
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4.5 DOSIERPROBE

Zweck der Probe ist es zu berechnen, wieviel Produkt pro Drehung der Dosierrolle verteilt wird.

A\

ACHTUNG
MASCHINENBAUTEILE INBEWEGUNG!
- Vor der Inbetriebsetzung des Anbaugeréts sicherstellen, dass sich im Wirkungskreis desselben keine Personen -inshesondere
Kinder- oder Haustiere aufhalten und dass eine gute Sicht gewahrleistet ist.
- Vor der Durchfuhrung der Dosierprobe sicherstellen, dass keine Fremdkdrper im Trichter und in den Dosierern vorhanden

sind.
WICHTIG
Sicherstellen, dass die richtige Dosierrolle verwendet wird.
SAATGUT DUNGER
N500 G1000 F25-125 G1002
Normales Saatgut Normales Saatgut Feines Saatgut(Gelb) (Rot)
bis 200 kg/ha Uber 200 kg/ha

1) Das Anbaugerat mit der fir das auszustreuende Produkt geeigneten Dosierrolle ausstatten.

2) Sammelbehalter unter den beiden Dosierern aufstellen und die Klappen zum Ablassen des Produkts 6ffnen (Abb. 48).

3) Das Produkt in den Trichter laden.

4) Im Hauptstromkasten den Schalter auf «ON» drehen (W, Abb. 49).
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5) Die Konsole einschalten (Abb. 50) und warten, bis das Initialisierungsverfahren
abgeschlossen ist (ca.8+10 Sekunden)

6) Vor der Durchfiihrung der Dosierungsprobe miissen die Dosierrollen mit Produkt
beladen werden. Die Taste «CAL TEST» (Z, Abb. 49) driicken und ca. 5 Sekunden
gedruckt halten und die Taste dann loslassen; das Produkt aus den Sammelbehaltern
entfernen und diese wieder unter den Dosierern aufstellen.

Jetzt ist das Anbaugeréat bereit, eine neue Dosierungsprobe durchzufihren.

7) Die Taste «<CAL TEST» (Z, Abb. 49) driicken und so lange gedriickt halten, wie notwendig
ist, um eine optimale Produktmenge zu erhalten:
10+15 kg fur normale Samen und Dunger;
3+5 kg fur kleine Samen.

Wahrend dieses Vorgangs zeigt das Display der Konsole eine Ikone mit der sich
bewegenden Dosierrolle an und simuliert das Fallen des Produkts in die
Sammelbehalter (Abb. 51).

ANMERKUNG: Wahrend der Probe kann die Motordrehung NICHT unterbrochen
und wiederaufgenommen werden. Nach dem Loslassen der Taste die
Dosierprobe beenden oder wieder mit Punkt (7) beginnen, nachdem die
Behalter entleert wurden.

8) Die Taste «CAL TEST» (Z, Abb. 49) loslassen, um den Motor anzuhalten.
Auf dem Display der Konsole wird eine Ikone mit stillstehender Dosierrolle mit einer
gewissen Produktmenge im Behdlter angezeigt (Abb. 52). Es wird auch eine mittels der
aktuell eingestellten Parameter berechnete theoretische Menge angezeigt.

9) Das gesammelte Produkt wiegen und das Nettogewicht manuell tber die
Nummerntastatur in die Konsole eingeben (Abb. 53).
ACHTUNG! Die korrekte Mal3einheit (kg - g) verwenden und auf die Position des
Dezimalpunkts achten (8.35 kg = 8350 g).
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10) Die Tgste «EINGABE» {_+ ) zwei Mal driicken, um den eingegebenen Wert zu BT =X o
bestatigen. [=]
Auf dem Display werden die aus dem Test resultierenden Daten angezeigt (Abb. 54): rIq
- alter Dosierfaktor; 0ld kd-rew = 1.0688 Al
- neuer Dosierfaktor; EE'N k'i"f'r"?;S:E_E'-“lT H
- Korrektur in Prozent Frar = —og.aa £
- berechnete neue Héchstgeschwindigkeit Max 5P = 23.8 km hr I?
||
I F
11) Die Taste «EINGABE» zum Bestatigen und zur Aktualisierung mit dem neuen il
Produktdosierfaktor oder «ESC» zum Annullieren des Vorgangs driicken. £ To_correct error
I
Der Monitor kehrt fur weitere Dosierungskontrollen auf das Menll «SETUP» zuriick fio 52
(siehe Kapitel 4.5.1). «<MAIN>» driicken, um auf die Hauptarbeitsseite zurtickzukehren. 9.
ACHTUNG: Nach der Probe die Ablassklappen schliel3en (Abb. 48).
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4.5.1 DOSIERUNGSKONTROLLE «Cal Check»

Es besteht die Méglichkeit den Produktdosierungsfaktor zu priifen und gegebenenfalls zu korrigieren, indem eine Streuprobe einer
vom Anwender bestimmten Produktmenge durchgefihrt wird.

Das Verfahren besteht aus folgenden Vorgangen:

1)

2)
3)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

10)

Die Sammelbehalter unter die Dosierer stellen und die Klappen zum Ablassen des
Produkts 6ffnen (Abb. 48).

Im Hauptelektrikkasten den Schalter auf «ON» drehen (W, Abb.. 49).

Die Konsole einschalten und warten, bis das Initialisierungsverfahren abgeschlossen
ist (zirka 8+10 Sekunden).

Die Taste «<SETUP» @ und dann die Taste «Drill Setup» und dann die Taste

«Cal Check» [afa-?| driicken.
Mittels der Nummerntastatur die zur Durchfihrung des Tests auszustreuende
Produktmenge eingeben (Abb. 55).

Das Verfahren durch Driicken der Taste «EINGABE» (=) an der Konsole starten
und die ausgegebene Menge in einem Behalter sammeln..

Der Motor hélt erst an, wenn die eingegebene Menge erreicht ist. Das gesammelte
Produkt wiegen und das Nettogewicht der Wiegung manuell mittels der

Nummerntastatur eingeben.
Zwei Mal die Taste «EINGABE» (_« ) driicken, um den eingegebenen Wert zu

bestatigen. Auf dem Display werden die aus dem Test resultierenden Daten angezeigt
(Abb. 56):

- Alter Dosierfaktor;

- Neuer Dosierfaktor;

- Korrektur in Prozent;

- Berechnete neue Hochstgeschwindigkeitr.
Die Taste «EINGABE» zum Bestatigen oder die Taste «<ESC» zum Annullieren

des Vorgangs drticken.
Der Monitor kehrt fiir weitere Dosierungskontrollen auf das Ment «SETUP» zurlck.

«MAIN» driicken, um auf die Hauptarbeitsseite zuriickzukehren.

ACHTUNG: Nach Beendigung der Probe die Ablassklappen schlie3en (Abb. 48).

PARAMETERTABELLE
In Tabelle 8 kdnnen die aus der Dosierprobe hervorgehenden Daten unter Berilicksichtigung des Produkttyps (Saatgut pder Diinger)

und

das spezifische Gewicht vermerkt werden.

EIEEN =N
ENTER
WEIGHT
RERUIRED
HERE
+
L — 1.000 ks

&1 to continue

INIES .=
fig. 55
EIESI =

0ld kdsrew = 1.888
MHew kdsrew = 1,155
Ertor = +15.5%

Max Sk = 25.8 km-hr

[STNESMA4TA[=Z-D=

&1 To correct error

[ el |

fig. 56

Tabelle 8

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

GEMESSENE DATEN

Nr.

PRODUKTTYP
(Saatgut/Dunger)

Cal Factor
(kg/Drehung)

Spezifisches Gewicht
(kg/dms3)

TW.G
(g/1000 Samen)

10
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4.6 SONDERFUNKTIONEN

4.6.1 FUNKTION «SIMULIERTE GESCHWINDIGKEIT»

Wenn der Geschwindigkeitssensor defekt ist, kann die Arbeit fortgesetzt werden, indem das System mit einer simulierten
Geschwindigkeit programmiert wird. In diesem Fall ist es notwendig, die Schleppergeschwindigkeit so nahe wie moglich an der
programmierten simulierten Geschwindigkeit zu halten.

ACHTUNG: Wenn mit einer Uber der programmierten Geschwindigkeit liegenden Geschwindigkeit gefahren wird, wird eine kleinere
Produktmenge/Hektar ausgestreut und umgekehrt.

1) Die Dosiererdrehung manuell deaktivieren (Abb. 57).

2) AnderKonsole die Taste «<SETUP» @und dann folgende Tasten
dricken:
> 1. Setup Operator; 58 06 ey Al 26 2z = H
> 2. Speed Sensor Factor; SPEED FRCTOR E SIMULATED SPEED 1
> Simulierte Geschwindigkeit (Abb. 58). B 1. S5F B.BATTE mPulse = &7 7 =
2. AUTO-CAL " % .
3) Uber die Nummerntastatur die zu simulierende 'f 'f
Arbeitsgeschwindigkeit eingeben (Abb. 59). & 8.0 H
Kedrad to set [u] Kedrad to set [u]
&) bo continue 2 to start
R -~ ESC TE ESC
4) Die Taste «<ENTER» {_« ) dricken, um das Verfahren L " v " " l im || " " " "
“Simulierte Geschwindigkeit” zu starten. fig. 58 fig. 59

ANMERKUNG: Bei aktivierter Funktion “Simulierte Geschwindigkeit”
wird das Verfahren auf dem Display hervorgehoben, indem der
Bereich “Arbeitsgeschwindigkeit” blinkt (Abb. 60).

Zum Verlassen des Verfahrens “Simulierte Geschwindigkeit” ist an
der Konsole die Taste «SETUP» @ und dann die Funktionstaste

[y o | [ o)

SEPER

flg. 60

«sim-OFF» W83 zu driicken.

4.6.2 FUNKTION «WVORGEZOGENES ANLAUFEN» (PRE-START)

Wenn ein vor dem Schlepper montierter Trichter verwendet wird, ist die Funktion «Pre-Start» besonders nitzlich, um die nicht zu
beséenden Bereiche im Angewende zu vermeiden.

Bei am Passagenanfang stillstehender Maschine schaltet das Steuergerét vorzeitig die Motoren ein, um die Dosierrollen und die
Forderrohre zu flllen, damit das Produkt auch in den ersten Metern gestreut wird.

Zum Aktivieren dieser Funktion ist einfach die Funktionstaste 41#% auf der Monitorseite MAIN zu driicken. Der Motor schaltet sich mit

fur eine vorgegebene Hochstzeit (zirka 5 Sekunden) oder bis das System eine 2 km/h Uberschreitende Arbeitsgeschwindigkeit
misst mit einer fixen Geschwindigkeit ein, und nimmt die komplette Proportionalregelung wieder auf.
Wenn nach 5 Sekunden keine tber 2 km/h liegende Arbeitsgeschwindigkeit gemessen wird, wird der Motor automatisch angehalten.

4.6.3 FUNKTION «HALBE MASCHINE» 6z 13 Sl [
Manchmal ist es notwendig, nur die halbe Arbeitsspurbreite des Anbaugeréats zu verwenden: & ?
- Erste Passage bei Arbeitsbeginn; # g
- Letzte Passage bei Arbeitsende; 5]
- Feinbearbeitung im Angewende. '-3-]]-:.¢ £

T
Bei den Konfigurationen mit 1 Motor und 2 Streuern kann ein eine Maschinenhélfte FFIIL? E
versorgender Streuer ausgeschlossen werden. Dazu ist der Antrieb eines Streuers wie im LEFT ]
Handbuch des verwendeten Anbaugeréts beschrieben mechanisch auszuschliel3en. |¢.;*x
Bei der Wiederaufnahme der Arbeit erfasst das Steuergerat keine Impulse vom ot

ausgeschlossenen Streuer und weist mit der entsprechenden Alarmmeldung auf diese fig. 61
Anomalie hin (Abb. 61), und gibt auch an, auf welchen Streuer sich diese Meldung bezieht
(Rechts oder Links) (Right or Left).

Die Funktionstaste zum bestatigen der neuen Konfiguration dricken.
Bei Gebrauch dieser Konfiguration wahrend der Arbeit halbiert das System “Genius” die Zéahlung der bearbeiteten Hektar.

Zur Wiederherstellung des Betriebs der gesamten Maschine wird der Antrieb des zuvor ausgeschlossenen Streuers wieder hergestellt.
Das Steuergerét erfasst die Drehimpulse und stellt automatisch die normalen Arbeitsbedingungen wieder her.
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4.7 ALARMMELDUNGEN

Bei Betriebsstdérungen des Geréts sind diese einfachen Kontrollen vorzunehmen, um zu uberpriifen, ob Reparaturen notwendig
sind. Wenn die Stérung auch nach den empfohlenen Kontrollen weiter besteht, ist der értliche Vertragshandler zu kontaktieren und
dann ist die Stérung dem Hersteller mittels des Stérungsmeldeformulars auf der letzten Seite dieses Handbuchs mitzuteilen.

AN

ACHTUNG
Der Gebrauch von Mobiltelefonen und CB-Funkgeraten oder das Arbeiten in Magnetfeldern (Hochspannungsmaste) kann die
Funktionstichtigkeit des Monitors beeintrachtigen.

Auf Abbildung 62 ist die Hauptalarmseite abgebildet.

Die Benachrichtigung des Anwenders erfolgt mittels einer auf der allgemeinen Seite angezeigten Meldung, die die notwendigen
Informationen enthalt.

Die Funktionstaste zum AusschlieBen des angezeigten Alarms driicken und das Display in den Status vor der Alarmanzeige
zurlicksetzen oder einen anderen Alarm anzeigen, wenn gleichzeitig mehrere Alarme vorhanden sind.

Az 13 Sl M
Die Alarme sind in drei Prioritéatsstufen unterteilt: I
M
| | A Al
HOCH 1 - Modul nicht angeschlossen (Module offline). @
2 - Modulibertemperatur (Module temperature). E
3 - Moduluberlastung (Motor overload). &
F|
L]
MITTEL 1 - Motordrehzahl (Motor speed). ,&\ &_
2 - Streuwellendrehzahl (Shaft confirmation). |£l“)(
3 - Motorencoder (Encoder failure). fia. 62
ig.
NIEDRIG 1 - Min/Max-Geschwindigkeit Geblase (Low/High fan speed).

2 - Kardandrehung (Cardan speed).
3 - Trichterniveau (Hopper level low).

ANMERKUNG: Wenn gleichzeitig mehrere Alarme vorhanden sind, werden diese unter Berlcksichtigung der Prioritéatsstufen
angezeigt.

Tabelle 9
ALARM BESCHREIBUNG ABHILFE
=1 H
& &é ALARM MODUL MCM NICHT
B ANGESCHLOSSEN - Die elektrischen Anschliisse der

u Zeigt an, dass das Steuergerat den Anlage und im Hauptschaltkasten
'E Anschluss des MCM-Moduls nicht erfasst. Uberprifen.
F
o]

ALARM MODUL HBM NICHT

A[==T=

ANGESCHLOSSEN
Zeigt an, dass das Steuergerat den | - Die elektrischen Anschliisse der Anlage
Anschluss des HBM-Moduls nicht erfasst. und im Hauptschaltkasten tberpriifen.

[ ] | [y B e

% ALARM UBERTEMPERATUR MCM-MODUL

,& ,& il Zeigt an, dass das Motorsteuermodul eine
E zu hohe Temperatur erreicht hat. - Kontrollieren, dass Streuer und/oder
[El Motor sich ohne Hindernisse drehen

E E 3 koénnen.

A &5 - MCM-Modul defekt.

Temt = 158 °C - Motor defekt.
] X
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ALARM

BESCHREIBUNG

ABHILFE

B ="

[N ——"
(Cerion [

" EEE
Jsecs 4 18Bamkes ,&
[ ]

[ e

[ ] | [T ] | £

UBERLASTUNGSALARM MCM-MODUL
Zeigt an, dass die Stromaufnahme des
Motors das Sicherheitslimit Uberschreitet.

- Kontrollieren, dass Streuer und/oder
Motor sich ohne Hindernisse drehen
kénnen.

- MCM-Modul defekt.

- Motor defekt.

EEA ="

A i
T RLO-H I

A 1991w
LTI Jex

[ ]| o ]| e £

ALARM MOTORDREHZAHL MAX/MIN
Zeigt an, dass der Getriebemotor nicht die
fir das Ausstreuen der gewlinschten
Menge notwendige Drehgecshwindigkeit
erreicht.

- Die Vorlaufgeschwindigkeit verringern
oder erhéhen.

- Kontrollieren, ob die Dosiererrolle fir
den Typ und die Menge des zu
streuenden Produkts geeignet ist.

A3 10 [Hlv

A, A
'---;.le

& FRIL? &
[T Jex

| (R | (PR ]| e s

ALARM STREUERWELLENDREHUNG
Zeigt an, dass der Mortor lauft, der
Dosiererdrehungssensor aber keine
Impulse empfangt.

- Dosierer blockiert.

- Alu-Kopplungsstift Achse-Dosierer
durchgetrennt.

- Dosiererdrehungssensor
abgetrennt oder anzunahern.

defekt,

A . A
OB [
Ay i
SR

| (Rt | (R o] | PR

ALARM MOTORENCODER
Zeigt an, dass der Motorencoder keine
Drehungsimpulse erfasst.

- Encoder defekt.
- Encoderanschluss unterbrochen.

115 =X

A 14 A

r+ &F ¢

A 5550 /NS

ALARM GESCHWINDIGKEIT MAX/MIN
Zeigt an, dass die
Geblasegeschwindigkeit héher oder
niedriger als die programmierte Min.-Max.-
Schwelle ist.

-Die Drehgeschwindigkeit des
Geblases reduzieren oder erhéhen.

- Kontrollieren, dass die Alarmschwelle
max./min. richtig programmiert wurde
(siehe Kapitel 4.3.1).

2]
m
ol
m
=

Alv] |

Alw] [ [reer
1ol BX ﬂ ALARMKARDANWELLE
,& & 1] Zeigt an, dass der an der Egge montierte | - PTO nicht eingeschaltet.
B Sensor keine Drehungsimpulse erfasst. -Kardanwellensicherheit
Eﬂm:ﬂ::ﬂm‘j é Tritt nur bei Maschine in Arbeitsposition angesprochen (Egge blockiert).
M und Vorlaufgeschwindigkeit >2km/h auf.
F
Ay M5
[ 1 [ Jeeeer
% ALARMTRICHTERNIVEAU
&g Zeigt an, dass das Produktniveau im | - Das Produkt ist fast aufgebraucht.
B Trichter unter das Ansprechniveau des
/ é entsprechenden Sensors abgesunken ist.
Ay M5
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5.0 WARTUNG

In diesem Abschnitt werden die Verfahrensweisen zur ordentlichen und auf3erordentlichen Wartung erlautert.

Unter ordentliche Wartung versteht man alle Arbeiten, welche periodisch ausgefiihrt werden mussen und deren Durchfiihrung
keine spezifischen Fahigkeiten erfordern und deswegen von den Benutzern (Arbeitern, usw.) ausgefihrt werden kénnen.

Unter auBerordentliche Wartung versteht man die nicht vorausgesehenen Arbeiten, welche durch mechanische oder elektrische
Fehler entstanden sind, und die eine genaue technische Zustandigkeit oder besondere Fahigkeiten verlangen und deshalb
ausschlie3lich nur von qualifiziertem Personal (Wartungspersonal, usw.) ausgefuhrt werden durfen.

5.1 ORDENTLICHE WARTUNG

Die ordentliche Wartung besteht aus der einfachen Reinigung des Monitors.Den Monitor mit einem feuchten Lappen und schonendes
Reinigungsmittel reinigen, damit das verwischen des Siebdruckes auf dem Schaltpult vermieden wird.

AN\

WICHTIG
- Keine Wasserstrahlen unter Druck Benutzen.
- Keine Reib- oder Lésungsmittel zur Reinigung benutzen.
- Vermeide die Tastatur mit harten oder spitzen Gegenstanden zu driicken, die die Membrane in Polyester beschadigen konnte und somit die
Undurchléssigkeit der Tastatur beeintrdchtigen kdnnte.

ACHTUNG
Das Gerat in einem trockenen und bedeckten Raum lagern. Sollte das nicht moglich sein EMPFEHLT man
das mit einer Gummidecke zu schitzen in dem man auf die elektrischen Teile besondere Achtung gibt.

5.1.1 SCHUTZ DES HAUPTVERBINDERS
Bei langeren Stillstandszeiten des GENIUS MONITOR muss der Hauptkabelstecker und das Versorgungskabel getrennt werden. Es
empfiehlt sich, die Stecker mit Kunststoffkappen zu schiitzen.

6.0 ZERLEGEN UND ENTSORGEN DER MASCHINE

Fir das Zerlegen und Entsorgen der Maschine hat der Kunde zu sorgen. Vor dem Verschrotten der Maschine ist der Zustand der Maschine
genau zu Uberprifen und sicherzustellen, dass keine Gerlstteile vorhanden sind, die beim Zerlegen auseinanderbrechen oder nachgeben
konnten.

Der Kunde hat die im jeweiligen Anwendungsland der Maschine geltenden Umweltschutzgesetze zu beachten.

JANN

ACHTUNG
Die Maschine darf nur von Fachméannern in ihre Einzelteile zerlegt werden. Dieses Fachpersonal muss tber die erforderlichen individuellen
Schutzmittel (Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe), Werkzeuge und Hilfsgeréte verfugen.
Allefir das Verschrotten erforderlichen Aus-und Abbauarbeiten miissen bei stillstehender und vom Schlepper abgekoppelter Maschine
vorgenommen werden.

Vor dem Zerlegen der Maschine sind alle eine Gefahr darstellenden Teile unschadlich zu machen, d.h.:

- das Gerust durch Fachunternehmen verschrotten lassen,

- eventuelle elektrische Gerate gemal den geltenden Gesetzen entsorgen,

- Ol und Fett getrennt sammeln und von zugelassenen Unternehmen gemaR den im Anwendungsland der Maschine geltenden Vorschriften
entsorgen lassen.

Beim Verschrotten der Maschine ist das CE-Zeichen zusammen mit dem vorliegenden Handbuch zu verichten.

Am Ende dieser Anleitungen mdchte der Hersteller daran erinnern, dai er fiir alle Fragen beziiglich Kundendienst und Ersatzteile immer
zur Verfligung steht.
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PARTI DI RICAMBIO
SPARE PARTS
ERSATZTEILE

PIECES DETACHEES
PIEZAS DE REPUESTO
3AMNACHBIE HYACTH

cod. G19502880

GASPARDOO 161



PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS - ERSATZTEILE - PIECES DETACHEES - PIEZAS DE REPUESTO

|
o
&
8
P
|
&
©
0__ ©
o
T —
& v
O [0
g_
|
/ =>
N
8| =
+
&
-
|
|
|LIJ
126
n 2
|22
sa
| 5w
>
e
Q
» O,
o |
= |
z
|_
|

162 GRSPRRO0 cod. G19502880



PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS - ERSATZTEILE - PIECES DETACHEES - PIEZAS DE REPUESTO

0l AVl

FAHIAVOE IXVYIN OLNY TTIdISNd | ¢200L0S0d | 9€
LINO'Z SQY IvAVE' YOI TIOO OAVO | 050006619 | GE
SNINFOLIFTHWSVYHLLIVEOAVO | 00L0066IO | v
06'NNOOLLNANI'SNIS YONNTOHd | ¥6¥0L0S0d | €€
SNINFO JOLINOW | 0LS0L0S04 | <€
SNINTFO JOLINOW 434 OAVO | L1S010S04 Le
HAAVIOLVYOS-XA 1083 TIOO OAVO | 090006619 | OF
HIAVIOLYOS-XSTOST TIOO OAVO | 0/000661O | 62
SNINTO JOLINOW-OHAvNO 1100 | 060006510 | 8T
Sdd INOIZVAIEYIA 1A VIOLVOS | 06¥01L0S04 | /C
T4 IHOSNTOSTAIKMAA VIOLVYOS | 080006619 | 92
LIN9'0 1 OAYO NOO ¥3ONI4 | 0GL006BLD | ST
SI6-MNM FTIJ4T10STdL1T13dSIA | 98¥0L0S0d | vC
LA-OZ3-0SIWOCL-PNENONI FHOSNIS | 96010504 | €¢
SN dOLSIFL vOodaNL SN dOLSIdL JTLLINA SN dOLSIF1 NOIOT SN dOLSIFL 1NN NZ 8 0860 80 XGWOQva | 0020zzlod | 2
SNINTFO JOLINOW d3d ¥44VLS | ¢1S0L0S04 34
ONOVLIS IXVIN FNDISNAVLAOd | 120010504 | 0C
NZ J3ONI4 OLdOddNS VAV | 06C0EELIO | 6L
NZO'8 Z£/G0¥XS OTINIOL NZ ©'8 L€.S OFXS FINVIHOS NZ ©'8 LE.G OV XS SIA JIZINVATYO ©'8 ££/50PXS 1104d NZ 88 /€/GN0F X8'0XS N ILIA | ¥200Z0L04 | 8t
NZ9IX €'8FX G'TE V100008 | 090€088LD | LI
NZ J3HONI4 INOIZVAILLY | 080216219 | 9L
8N Oadvd SN ITLINIAN 8N NOHO3 8N 1NN NZ 89 88SGN GZ'LX8 W OAvd | ¥¥200ZL0d | Gh
8'd VIIANVAV 8'd 3dIFHOS 8'd ITT13ANOH 8'Q JIHSVM INV 1d NZ €659N T XPZ Xp'8 8IN'SOY | 8v00Zri0d | vl
‘ONIZ SYTIINTSTHENO JOdvL3rns IMNIZIIAGTIHOIAGYNIANYS IWNT T ONIZ SANIVIO-ZIANOD INHOG dAVTO 43AOCO d33S 'NVATVO ‘ONIZIWISIHdOD OLLISHOW | 0610€CCeO | €L
Nz o3nood NZ ONNLHOIHHOATIHLS 1S3 NZ 1394V dOLS A3ZINVATVO NZ OWd34 | ¥irbc00L09 | b
A086GL IXZHN 1g0LNY Oavad Cleess0oaHaIS A-086GL IXCLN 180 LNY NOYO3 A086 GLLXZLA LNN ONIMOOT 4138 NZ 8 0860 GLIXZhN OAvad | 8¥00ZZL0d4 L
g7 8 0860 G’} XOLN'¥3NL g7 8 0960 G’} XOLWLLNW g7 8 0860 G'l XOMNOYO3 gZ 8 0860 G'L XOMA LNN NZ 8 0860 G'L XOLW OAvad | €€002ZL04 | OF
HVAVY OLdO0ddNS VH4VLS | 0SELCELLD 6
LZXG0L VI3ANVEY LZXG'0L 3Q1ITHOS LZXG0L IT13ANOY LZXG'0L YFHSYM NZ Z659N T X0 XG'0L OA'SOY | #900i 104 8
0EX0L WOTIINHOL 0EX0L W 3dNVYIHOS 0EX0L W SIA 0EX0L W 1109 NZ 88 6£/GN0EXS'L XOLN ILIA | 9/#020104 A
(I XN) 8891 Sad dvavy | /801004 9
0/X0LO0dNL X ZHA N NI ONd3d 0/X0. JHOH &84 LN NIZ10d13908d 04X0.39NLAN0Od LN J3ITVAYO 0/X0L3dIdX LN 1709-N NZ 96 XE8 SEXGLIXTHNDOAVD | Sr/0k0Td S
SCXOWOTINHOL GZX9 W IGNVHHOS STXOWSIA SCXOW L110d NZ8'8 6€45N GC XL X9 W 3LIA | 90r0c010d 14
NZ €659 X8 X9-9 YNV1d ONVIVY NZ €659 ¢X8l X9-9 3dITHOS NZ €659 X8l X9-9 31V 1d UNOH NZ €659 X8l X9-9 dIHSVM Lv1d NZ€6S9N T X8l Xr'9 9W'SOY | 9€00Zr 104 €
'NYWOO OHAvND OIOOVSSIH VA4VLS | 09ElcELLD 4
SNINFOLLIFTIWSYHL CHAVYNOLNOW | 0L00066LO 3
uoraduasaqg Bunuusuag uonduasaq uonduaseq auolzuasaqg 'pod | ‘sod

awouo) / (OYNV.ILNII) awas Zvd - INOIZNGIYLSIA Y1130 YIIHL11373 INOILSTD

163

GASPARDOO

cod. G19502880



PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS - ERSATZTEILE - PIECES DETACHEES - PIEZAS DE REPUESTO

|23

Solo versione SEME
Only SEED version

TAV. 20

164 GRSPRRO0 cod. G19502880



PARTIDIRICAMBIO - SPARE PARTS - ERSATZTEILE - PIECES DETACHEES - PIEZAS DE REPUESTO

0¢ AVl

A086 G L X8IN 1g0LNY Oavd A086GZ LX8IN LLNINGS1SE13S A-086 ST EX8IN 10LNY NOXO3 A086 GZ'LX8IN LNN ONIMOOT 4138 NZ 8 0860 GZ'LX8W OQvd | z2oozeiod | S
GOX8IWOTINHOL GOX8 W IGNVHHOS SOX8 W SIA SOX8N L10d NZ 88 LE/GNGOXST I XN ILIA | TB00ZOLOL | v
0SX8IWOTINHOL 0SX8 W IaNVIHOS 0SX8IW SIA 0SX8 N L10d NZ8'8 6€/GN0GXST I X8 IN ILIA | TSPOZOLOL | €F

0l 'ddy 06¥ X X0E X0S ' d OdNL | 0890€ELLO | ¥

FHOLOW OLHOddNSVA4VLS | 0SSLCELLO 34

9N 190.LNY OaAvd N HALLINN HATIS 1S T3S 9N 1901LNY NOAOT 9N 1NN ONIXOOT 47138 NZ 8 0860 | X9WOdvad | LL00cciod | OF
81'd VIIANVIY 81 'd 39I3HOS 81 'd IT13IANOH 81'd JIHSVM INV'1d NZZ659N € XyE X6l 8LAN'SOH | CLIOWI0d | 6€

0EX9 VOILSY 13 YNIdST 0EX9ISTINHNNVAIS 0EX93NDILSYTINOrNOo 0EXONIdOILSY13 d90.0€/89N0E X0 43I VNIAS | v100Lc0d | 8¢

/7099 INN GSXOXO0 VLISONT /7099 INN SSX9X90 NaME3d3d V7099 INN GGXOX90 I L1IFNONY /7099 INNGSXOX90 avL VP099N GG X9 X9 VLLINONIT | 0r00SLe0d | /€

FHOLONTSSY | 0990eELLO | 9F
L-0EMOSH-ACE FHOLLNAIGOLON | L6P0L0S0d | SE
SNINFOLIFTHWSVYHLLIVEOAVO | 00L0066IO | v
06'NNOOLLNANI'SNIS YONNTOHd | ¥6¥0L0S0d | €€
SNINFO JOLINOW | 0LS0L0S04 | <€
SNINTFO JOLINOW 434 OAVO | L1S010S04 Le
LINO'Z SQY IvAVE WYOITIOO OAVO | 050006619 | 0E
FAHIAVOE IXVIN OLNY TTIdISNd | ¢200L0S0d | 62
SNINTO JOLINOW-OHAvNO 1100 | 060006610 | 8T
NZ €659 X8 X9-9 YNV1d ONVIVY NZ €659 ¢X8l X9-9 3dITHOS NZ €659 X8l X9-9 31V 1d UNOH NZ €659 X8l X9-9 dIHSVM Lv1d NZ€6S9N T X8l Xr'9 9W'SOY | 9€00Zriod | 42
SCXOWOTINHOL GZX9 W IGNVHHOS STXOWSIA SCXOW L110d NZ8'8 6€.5NGC XL X0 W3LIA | 90¥0C0L04 | 9¢
LIN9'0 1 OAYO NOO ¥3ONI4 | 0GL006BLD | ST
SL6-MNM TTIJT108T-WLLT1AdSIA | 98¥0L0S0d | vC
LA-OZ-0SIWOCL-PNENONI FHOSNIS | 96010504 | €¢
SN dOLSIFL vOodaNL SN dOLSIdL JTLLINA SN dOLSIF1 NOIOT SN dOLSIFL 1NN NZ 8 0860 80 XGWOQva | 0020zzlod | 2
SNINTFO JOLINOW d3d ¥44VLS | ¢1S0L0S04 34
ONOVLIS IXVIN FNDISNAVLAOd | 120010504 | 0C
NZ 43ONI4 OLd0ddNS YWV | 06C0eeLLO | 6l
NZO'8 Z£/G0¥XS OTINIOL NZ ©'8 L€.S OFXS FINVIHOS NZ ©'8 LE.G OV XS SIA JIZINVATYO ©'8 ££/50PXS 1104d NZ 88 /€/GN0F X8'0XS N ILIA | ¥200Z0L04 | 8t
NZ9IX €'8FX G'TE V100008 | 090€088LD | LI
NZ J3HONI4 INOIZVAILLY | 080216219 | 9L
8 Oava SN ITLINIAN 8N NOHO3 8N 1NN NZ 89 88SGN GZ'LX8 W OAvd | ¥¥200ZL0d | Gh
8'd VIIANVAV 8'd 3dIFHOS 8'd ITT13ANOH 8'Q JIHSVM INV 1d NZ €659N T XPZ Xp'8 8IN'SOY | 8v00Zri0d | vl
‘ONIZ SYTIINTSTHENO JOdvL3rns IMNIZIIAGTIHOIAGYNIANYS IWNT T ONIZ SANIVIO-ZIANOD INHOG dAVTO 43AOCO d33S 'NVATVO ‘ONIZIWISIHdOD OLLISHOW | 0610€CCeO | €L
Nz o3nood NZ ONNLHOIHHOATIHLS 1S3 NZ 1394V dOLS A3ZINVATVO NZ OWd34 | ¥irbc00L09 | b
A086GL IXZHN 1g0LNY Oavad Cleess0oaHaIS A-086GL IXCLN 180 LNY NOYO3 A086 GLLXZLA LNN ONIMOOT 4138 NZ 8 0860 GLIXZhN OAvad | 8¥00ZZL0d4 L
g7 8 0860 G’} XOLN'¥3NL g7 8 0960 G’} XOLWLLNW g7 8 0860 G'l XOMNOYO3 gZ 8 0860 G'L XOMA LNN NZ 8 0860 G'L XOLW OAvad | €€002ZL04 | OF
HVAVY OLdO0ddNS VH4VLS | 0SELCELLD 6
LZXG0L VI3ANVEY LZXG'0L 3Q1ITHOS LZXG0L IT13ANOY LZXG'0L YFHSYM NZ Z659N T X0 XG'0L OA'SOY | #900i 104 8
0EX0L WOTIINJOL 0EX0lL W3ENVEHOS 0EX0L WSIA 0eXolL W 1nod NZ 88 6£/GN0EXS'L XOLN ILIA | 9/7020104 A
(I XN) 8891 Sad dvavy | /801004 9
0/X0LO0dNL X ZHA N NI ONd3d 0/X0. JHOH &84 LN NIZ10d13908d 04X0.39NLAN0Od LN J3ITVAYO 0/X0L3dIdX LN 1709-N NZ 96 XE8 SEXGLIXTHNDOAVD | Sr/0k0Td S
gz 8 ¢86d GLIXCHAYEANL g7 8 2960 GLIXTLWLLNW g7 8 7860 GLIXCIHN 0H03 g7 8 7860 GLUIXCIW 1NN NZ 8 7860 GLIXZHN OAdvad | 6500£Z104 14
0/X0LO0dNL X ZHA N NI ONd3d 0/X0. JHOH &84 LN NIZ10d13908d 04X0.39NLAN0Od LN J3ITVAYO 0/X0L3dIdX LN 1709-N NZ 96 XE8 SEXGLIXTHNDOAVD | Sr/0k0Td €
SNINTO OANVYWCO OHavVND O1d0ddNS | 0/90€€/1O 4
SNINFOLLIFTIWSYHL CHAVYNOLNOW | 0L00066LO 3
uoraduasaqg Bunuusuag uonduasaq uonduaseq auolzuasaqg 'pod | ‘sod

swiuo) / awes Lvd - IANOIZNAIH1SId V1134 VOId11373 INOILSTO

165

GASPARDOO

cod. G19502880



166 GASPARRO0 cod. G19502880



Modulo Segnalazione - Report form - Module de Signalisation - Meldeformular - Médulo de indicacion

Da compilare a cura del Concessionario
To be completed by the Dealer - A remplir par le Concessionnaire - Vom Konzession&r auszufilllen - Espacio reservado para el Concesionario

(1) Concessionario (5) Cliente finale
Client - Dealer Utilisateur
Héandler Owner - Endkunde

Timbro

@ Tipo Accessorio @ Data consegna Accessorio
Type Accessories Date de livraison - Deliveri date
Zubehdrtyp Ausliferdatum des Zubehér

(3) Matricola /anno (7) Data dell'inconveniente
N° de série /date - Serial nr./date Date de défaillance - Date inconv.
Maschinen-Nr./Baujahr Beanstandungs-Datum

@ Data/Nr. fattura acquisto Ore o ettari d'impiego
Facture date/n° - Invoice date/nr N° d’heures ou hectares - Hours/ha
Rechnung-Nr./-Datum Geleistete Stunden oder Hektar

Segnalazione

Report - Signalisation - Meldung - Indicacién

Qualsiasi modifica apportata all'accessorio senza autorizzazione della scrivente e l'utilizzo di ricambi non originali, fanno decadere la garanzia. In tal caso, la MASCHIO GASPARDO S.p.A. si riserva di addebitare al cliente le spese di
riparazione e/o spedizione. La MASCHIO GASPARDO S.p.A. si riserva di respingere tale segnalazione, qualora non fosse debitamente compilato, in tutte le sue parti, il presente modulo.

Any modifications made to the accessory without the writer's authorization as well as the use of non-original spare parts, automatically render the guarantee null and void. In this event, MASCHIO GASPARDO S.p.A. reserves the right to debit

repair and/or shipping expenses to the client. MASCHIO GASPARDO S.p.A. reserves the right to refuse this report if the form is not correctly completed in all of its parts.
Toute modification apportée a l'accessoire sans l'autorisation de la société soussignée et l'utilisation de piéces de rechange non originales entrainent la déchéance de la garantie. Dans ce cas, MASCHIO GASPARDO S.p.A. se réserve de
débiter les frais de réparation et/ou d'expédition au client. MASCHIO GASPARDO S.p.A. se réserve de refuser cette signalisation dans le cas ot le présent module n'est pas dtiment rempli dans sa totalité,

Ohne Genehmigung des Verfassers durchgefiihrte Anderungen an der Ausriistung sowie die Verwendung von anderen als den Original-Ersatzteilen haben den Verfall der Garantie zur Folge. Die MASCHIO GASPARDO S.p.A. behilt sich vor,
dem Kunden in einem solchen Fall Reparatur- und/oder Versandkosten zu verrechnen. Die MASCHIO GASPARDO S.p.A. behélt sich vor, eine Meldung zurtick isen, wenn das vorlit le Formular nicht vollsténdig ausgefiillt wurde.
Cualquier modificacion realizada en el accesorio, sin previa autorizacion por parte del fabricante y el uso de recambios no originales, invalidan la garantia. En tal caso, "MASCHIO GASPARDO S.p.A!. se reserva el derecho de adeudar al

cliente los gasto por reparaciones y/o envios. "MASCHIO GASPARDO S.p.A." se reserva el derecho de rechazar dicha indicacion en caso de que no se rellenara adecuadamente el presente modulo en todas sus partes.

Data Firma del Concessionario

MASCHIO GASPARDO S.p.A.
Via Marcello, 73 - 35011 Campodarsego (Padova) - Italy - Tel. +39 049 9289810 - Fax +39 049 9289900 - E-mail: info@maschio.com - http://www.maschionet.com
Capitale Sociale € 7.876.625,00 i.v - C.F. R.I PD 03272800289 - P.IVAI1T03272800289 - R.E.A. PD 297673 - Comm. Estero M/PD44469



USATE SEMPRE RICAMBI ORIGINALI

ALWAYS USE ORIGINAL SPARE PARTS

IMMER DIE ORIGINAL-ERSATZTEILE VERWENDEN
EMPLOYEZ TOUJOURS LES PIECES DE RECHANGE ORIGINALES
UTILIZAR SIEMPRE REPUESTOS ORIGINALES
BCEMOA UCMOJNIb3YUTE OPUrMHATIBHBLIE 3AMYACTHU

GASPHARDOD

Servizio Assistenza Tecnica - After Sales Service

+39 0434 695410

DEALER:

(MAscHIo) GRSPARDD

MASCHIO GASPARDO SpA
Sedelegale e stabilimento produttivo
Via Marcello, 73 - 35011
Campodarsego (Padova) - Italy

Tel. +39 049 9289810

Fax+39 049 9289900

Email: info@maschio.com
www.maschionet.com

MASCHIO DEUTSCHLAND GMBH
AuRere Nirmberger Strake 5
D - 91177 Thalméssing
Deutschland

Tel. +49 (0) 9173 79000

Fax +49 (0) 9173 790079

000 MACKWUO-FACIMAPJO PYCCUA
Ynvua MywkuHa, 1176

404126 Borxekiit

Bonrorpaackas obnactb

Ten. +7 8443525065

ake. +7 8443 525064

MASCHIO GASPARDO SpA
Stabilimento produttivo

Via Mussons, 7 - 33075

Morsano al Tagliamento (PN) - Italy
Tel. +39 0434 695410

Fax +39 0434 695425
Email:info@gaspardo.it

MASCHIOFRANCE Sarl

1, Rue de Mérignan ZA

F - 45240 La Ferte St. Aubin
France

Tel. +33(0)2.38.64.12.12

Fax +33(0)2.38.64.66.79

MASCHIO-GASPARDOROMANIASRLL.
Strada infratirii, F.N.

315100 Chisineu-Cris (Arad) - Romania
Tel. +40 257307030

Fax +40257 307040

e-mail: maschio@maschio.ro

Servizio Ricambi - Spare Parts Service

wAgip

000000000000

*G19502880*

MASCHIO IBERICAS.L.

Calle Cabernet, 10

Poligono Industrial Clot de Moja
Olerdola - 08734 Barcelona

Tel. +34 93.81.99.058

Fax +34 93.81.99.059

MASCHIO-GASPARDO POLAND
MASCHIO-GASPARDO UCRAINA
GASPARDO BIELORUSSIA
MASCHIO MIDDLE EAST

MASCHIO-GASPARDO USAInc
120 North Scott Park Road
Eldridge, IA 52748 - USA

Ph. +1 563 2859937

Fax +1 563 2859938

e-mail: info@maschio.us

MASCHIO-GASPARDO CANADA Inc
GASPARDO-MASCHIO TURCHIA
MASCHIO-GASPARDO CINA
MASCHIO-GASPARDO KOREA

Ufficio Tecnico MASCHIO GASPARDO S.p.A.



