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Ymparistonsuojelundkdkohdat koneen kayttoonotossa
ja koneen kaytosta poistamisessa

Kayttosnotto

Kuljetuspakkaus

e Tamén koneen kuljetuspakkauksessa kaytetty muovikalvo on puhdas
polyeteenimuovi ja sitd voidaan joko toimittaa uusiokéyttéon esim. lannoitesakkien
mukaan tai sitd voidaan polttaa.

o Kauljetuspakkaukseen kaytetyt puulavat, ja puiset tukirakenteet eivét sisalla
vaarallisia kyllastysaineita t.m.s. joten niité voidaan turvallisesti polttaa kiintean
polttoaineen lammityskattiloissa.

o Kauljetuspakkauksessa mahdollisesti kaytetyt metalliset tukirakenteet voidaan joko
palauttaa tehtaalle uusiokayttoon, tai niitd voidaan toimittaa metalliromun
vastaanotto-pisteeseen.

Voiteluaineet

o Kulmavaihteet sisaltavéat yleensd tehtaalta toimitettaessa valmiiksi oikean maara
voiteludljya. Vélta sentdhden asennusvaiheessa kulmavaihteita sisaltavien osien
k&antamista ylosalasin ettei 6ljy valuu maahan.

Koneen kaytosta poistaminen

Renkaat
Koneen kéytosté poistetut renkaat toimitetaan renkaita myyvaéan liikkeeseen
Kierratettavaksi.

Oljyt.
Koneen kulmavaihteiden, terdpalkin tai muun voimansiirtokomponentin siséltama oljy
kerataan talteen ja toimitetaan kunnalliseen jatedljyn keréilypisteeseen.

Romuttaminen
Suosittelemme 6ljyn ja renkaiden poistamista koneesta, jota toimitetaan
metallihajottamoon uudelleen sulatettavaksi.
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TAKUUEHDOT

Oy El-Ho Ab;n (jaljempéana ELHO) valmistamille maatalouskoneilla my6nnetéén rajoitettu
takuu. Takuuaika alkaa toimituksesta alkuperaiselle loppuasiakkaalle /-kéyttéjélle ja takuuajan
pituus on yksi vuosi tai yksi kayttokausi, riippuen siitd kumpi umpeutuu ensin.

Takuu kattaa materiaali- ja valmistusvirheet. Takuu ei koske kulutusosia eiké varaosia.

Osat joita ELHO ei valmista, kuten hydrauliikka- ja sahkékomponentit, nivelakselit,
vaihdelaatikot, renkaat jne. eivat ole ELHO;n takuun piirissa. Naille komponenteille on
voimassa alkuperéisen komponenttivalmistajan myontamé takuu ja takuuehdot.

ELHO;n velvollisuus rajoittuu ndiden takuuehtojen mukaan korjaamaan tai korvaamaan
vahingoittuneet osat, jotka ELHO;n kasityksen mukaan osoittavat merkkeja valmistus- tai
materiaalivirheistd. Vaurioituneet osat ovat, mikéli ELHO ndin vaatii, palautettava myyjan tai
myyntikanavan vélityksella ELHO;lle tarkistusta varten, rahtikulut maksettuna.

Takuu ei korvaa ty6- ja matkakustannuksia

Takuu on voimassa ainoastaan, jos vahinko on ilmoitettu tuotteen myyjalle viimeistdén 14 pv:n
sisalla vaurion syntymisesta.

Normaalin kdytdnndn mukaan emme ota mitdén vastuuta vahingoista jotka ELHO;n mielestéa
johtuvat yhdesté tai useammasta alla luetellusta seikoista:

- ilman suostumustamme tehdyista korjaus- tai muutostoisté seké niista aiheutuvista
vahingoista

- el alkuperéisten osien kaytosta

- puutteellisesta huollosta aiheutuneista vahingoista

- kone on kéaytetty véarin tai se on ylikuormitettu

- kone on kéaytetty muihin tarkoituksiin kuin mihin se on suunniteltu.

- sopimattomasta hydrauliikka- tai séhkokytkenngista.

Tama rajoitettu takuu ja ELHO;n velvollisuus sen alla sulkee pois kaikki muut ehdot, niin
sanotut kuin oletetut, kuten myoskin kaikki velvollisuudet, mukaan lukien vastuu mahdollisista
satovahingoista, vahingoista johtuen sadon myohéstymisestd, kuten myodskin kaikki
kustannukset menetetysté tyostd, vuokrakoneista ja kaikista muista seurannaisvaikutuksista ja
niistd johtuvista taloudellisista menetyksista.

Koska ELHO;n tuotteiden kéytto ei ole meidén valvonnassa, voimme taata ainoastaan tuotteen
laatua emmeka voi ottaa vastuuta koneen suorituskyvysta.

Kukaan ei ole valtuutettu antamaan muuta takuuta tai ELHO;n puolesta antamaan muuta
velvoitteita.

ELHO pidattaa itselleen oikeutta parantaa tai muuttaa koneiden rakennetta ilman
velvollisuuksia jo toimitettuihin koneisiin nahden.

ELHO pidattad myoskin itselleen oikeutta muuttaa tai lopettaa tata takuuohjelmaa ilman
ennakkoilmoitusta.

Tama takuu on rekisterditdva 10 paivén sisalla ostopaivasta.
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Koneen tunnistaminen

Koneen tunnistamistiedot 16ytyvét kuvan mukaisesta konekilvesta,
ELHO Cce€ joka on kiinnitetty koneen runkoon vasemmalla puolella. Ndma
Tup R konetiedot on ilmoitettava jokaisen varaosatilauksen ja
Seric N N takuuanomuksen yhteydessé. Kirjoita sen tdhden koneenne tiedot
Mo NN alla olevaan kaavaan, niin ne 16ytyvat myohemmin helposti
ELHO o810 bennis Finland tarvittaessa.

Type

No

Maali

Jotta ELHO koneet olisivat mahdollisimman pitkaikaisia tehtaan kayttdma maalausprosessi ja
maalivarit tayttavéat tiukat kansainvaliset normit.

Paraskin maalipinta saattaa kuitenkin naarmuuntua ja kulua kuljetuksen ja kayton aikana.
Oikeansavyinen maali on helpoiten saatavissa paikalliselta véarikauppiaaltasi mikéli kéaytéat alla
olevaa RAL vdrinumeroa. Koneen alkuperaismaali on kaks komponentti polyuretaanipohjainen
kuorma-auto maali, mutta paikkamaalaukseen kdy myoskin hyvélaatuiset alkyydi maalit.

Vihrea RAL 6025
Keltainen Design  RAL 075 8060
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Tatd tunnusmerkkia kaytetddan kayttbohjeessa kun neuvot koskevat henkilGturvallisuutta,
koneen vaurioriskid seka erityisen tarkeita neuvoja koneen kayttajalle.
Jokainen koneen kayttaja on perehdyttava annettuihin ohjeisiin.

1. Tekninen erittely

1.1 Kayttotarkoitus

A\

1.2 Tekniset tiedot ELHO Tube 2020 W

ELHO Tube 2020 kaarintéakone on tarkoitettu ruoho ja olkipaalien
jatkuvaan tuubikaarintaan. Paalien suurimmat koot ovat annettu
’tekniset tiedot” alaotsikon alla.

Kayttd muihin tarkoituksiin on kielletty!

Pituus tydasennossa
kuljetusasennossa

Korkeus

Leveys

Paino (riippuu varusteista)

Pyorakoko

Paalin halkaisija

Kanttipaalien koko

Paalin suurin paino

Sy6ton iskunpituus
Muovinkiristdja

Muovikerrosten lukumaara
Etuakselin ohjaus

Laskurampin nosto kuljetusasentoon
Etupyorén jarru

Ohjauskartiot rampin sivuilla
Voimanlahde

Ohjauslaite

Vaihtoehtoinen voimanlahde

6,8 m

6m

3m

3m

n. 2800 kg

14,0/65-16

1,2-1,6 m

korkeus enintdén 1,6 m
leveys enintdén 1,4 m
pyoropaali 1000 kg
kanttipaalit 850kg/metri
1,6m

2 kpl 750 mm muoville, 70 % kiristys (55%
lisdvarusteena)
séadettava

hydraulinen
hydraulinen

vakiona

4 kpl

Bensiinimoottori Kohler 11 hp
séhkokaynnistyksella. 12 V sdhkojarjestelma.
Automaattinen ,

infra kaukosédadin (ACI)

Lombardini diesel LDW 602
2 cyl, nestejaahdytetty, 16,0 hp/3600rpm



TUBE 2020 kéyttGohje

2. TURVALLISUUSOHJEET

2.1 Yleiset turvallisuusméaaraykset
ELHO pyoropaalaimen kaarintalaite on tarkoitettu kdarimaén rehupaalit muovikalvolla.

Huolehdi tdssa mainittujen turvallisuusohjeiden lisdksi kaikista yleisista turvallisuussaanngista
jotka koskevat koneellista tydskentelyé.

e Ennen koneen kayttoonottoa, lue ohjekirja ja varoitustarrojen ohjeet huolella ja nouda niita.

e Varmista ettd lapset ja ulkopuoliset ovat tarvittavalla etdisyydelld
koneesta.
o Tarkista ettd kaikki turvalaitteet ovat paikoillaan ja ehjét.

e Varmista ennen koneen kdynnistamista, ettei koneen alla tai paall& ole
irrallisia esineitd sekd ettei ylimadraisia henkiloitd oleskele koneen
edessa tai takana.

e Koneen moottori on aina oltava pysaytettynd ja paakytkin poiskytketty kun s&ato ja
huoltoty6té suoritetaan, sekd kun muovirulla vaihdetaan.

e Ali koskaan tyoskentele koneen alla jos moottori on kaynnissa.
o Tarkista ettei ketd&n ole vaara-alueella kun kone laskeudutaan ty6asentoon.

o Tarkista ettd etupy6ran jarru on paalla ennen kuin kone otetaan irti traktorista kuljetuksen
jalkeen.

e Melutaso ELHO Tube 2020:Ita voi ylittad 87 dB(A), erityisesti kun moottori kay tyhjilla&n
taysilla tyokierroksilla. Kéyta kuulosuojaimet jos kéytatte konetta manuaalisesti.

/N Aja kohtuullista maantienopeutta, erityisesti epétasaisilla teilla, enimmaisnopeus
maantiell& on 25 km/h.
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2.2 Turvallisuusmerkinnat koneessa

Koneessa on muutamia turvallisuusmerkinttjé kertomassa tietyista vaaroista. Naita merkkejé ei
VOIi poistaa.

Taméa merkki kehottaa pysdyttdmaan moottorin, kddntdméaan virran pois paalta,
poistamaan virta-avaimen ja lukemaan kéyttdohjeet ennen suojan poistamista.

STOP

w | Tama merkki kehottaa pysyméaan vaaravyohykkeen ulkopuolella.

7

> a@p>

ﬂ \ m Tama merkki kehottaa pysymaan leikkuuterien ulottumattomissa

10
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3. Asennus
3.1 Toimitusasennus

Kone toimitetaan kuljetussyisté osittain kokoamatta. Asennus voi tapahtua seuraavalla tavalla:

1. Asenna peremmaén runkopuoliskon laippaliitokset kuva 1 as. A:n mukaan. Ruuvien

Kiristysmomentti M 16 on 180 Nm.

2. Asenna pyorét .

3. Asenna lasku ramppi C, sen liitostapit D ja nostosylinterit E. Huomaa etta
nostosylinteritapit F asennetaan niin ettd kanta tulee koneeseen pdin. Asenna
sivuohjainrullat ramppiin.

M=180<5 Nm

11
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4. Asenna pylvaat A kuva 2 ohjausrullat F eteenpdin. Asenna hélytyslamppu B ja kytke
sahkojohtojen C liitehylsyt pylvdan A alaosassa.
5. Nosta kaarintarengas vetopyoran E uraan. Asenna ylemmat ohjausrullat F niin ettd rengas
pysyy paikallaan. Ala Kirista ohjausrullat liian kirealle.

6. Asenna muovinkiristdjat kuvan 3 mukaan niin ettd muovinkiristin A tulee Kiristinkehén
ulkopuolelle.
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7. Nosta syottopoydan sivuohjaimet (kuva 1 as. H) ylos niin ettd alemmat liittymisruuvit
voidaan asentaa. Kuva 1 B.

8. Asenna ohjausyksikon teleskooppivarsi kuva 1 positio J.
9. Kiinnita sdhkdohjausyksikko ja kytke moninapainen ohjauskaapeli kuten myos

kaksinapainen séhkonsyottojohto. Koneissa, jotka ovat varustettuja infrapunaisella

kaukosaatimelld, kytketddn myos infra vastaanottimen pistoke suoraan pistorasiaan
ohjauslaatikon takaosassa.

10. Varmista ettd hydraulioljy sdiliossa ja polttomoottorissa on riittavasti 6ljyé.
11. Ala kdynnista moottoria, varmista ensin
& etukateen ettd k&arintdrengas muovinkiristajineen voi

pyOrié vapaasti. Rengas pyoritdan kasin nuolen
osoittamaan suuntaan.

12. Asenna suuret verkkosuojukset k&arintarenkaan molemmille
puolille.

13
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3.2 Kalvonvartijan asennus Fig. 4, 5,6 ,7 & 8

Kalvonvartija koostuu muovinkiristimessa olevasta tunnistinrullasta, seké kaantovarrella
sijaitsevasta impulssimagneetista. Kalvonvartija asennetaan esimerk

Fig 4 Fig 5

1. Asenna kalvonvartijan laakerinhylsy (A ) kuva 5 ja tunnistinrulla (A) kuvan 4 mukaan.
Kiristd mutteri (B) kohtuullisesti.

2. Asenna impulssimagneetin kaantovarsi ( B ) kuvan 5 mukaan. Huoma etté on oltava pieni
aksiaalinen liikevara mutterin (5C) ja laakerin valissa. Vipuvarren asennuskulma nakyy
kuvassa 6.

3. Huomaa etté rulla (6A) sivuaa mustaa valssia, joka on
l&hellda muovirullaa, samalla kun vastapaino (6D)
kohdistuu pyséhtimen (6E) vasten.

4. Asenna jousikiinnitin (5D) ja pieni vetojousi (5E)
kuvien mukaan. Varmista etté tunnistinrulla voi liikkua
kevyesti. Jousi (5E) Kiristetddn niin etté tunnistinrulla
(4A) lepéa kevyesti valssia vasten.

5. Toista kohdat 1-4 toisella muovinkiristimilla.

14
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6. Asenna anturi (A) hydraulimoottorin
l&helld rungon alaosaa kuvan 7 mukaa,
ellei sitd on jo tehtaalla asennettu.

7. Pyorita kaarintarengasta kasin
varmistaaksesi ettei kalvonvartija voi
koskea runkoon seka ettd tunnustin on
séadetty oikein magneetteihin verrattuna.
Anturin aktivointietdisyys on n. 20 mm.

8. Pujota muovikalvo kuva 8. mukaan. Ole
tarkka pujottamaan kalvoa tunnistinrullan
(6A) oikealta puolelta. Ole varovainen
ettei tunnistinrullan akseli taivu.

Direction of
rofation

Bale

Fig 8

15
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4. Lyhyt kuvaus koneen toiminnasta

Ké&ynnistysimpulssi annetaan painamalla AUTOWRAP-n&ppainta kolmessa sekunnissa
ohjauspaneelissa, tai AUTOWRAP infra-l&hettimessé. Paalit painetaan ensin yhteen
Ké&arintarengas kéynnistyy koneen alkaessa liikkua eteenpdin paalijonoon verrattuna

Kun syottokelkka on tullut siihen kohtaan, missé syottoketjun magneetti nayttaa etta
muovikalvo on kahden viimeisten paalien liittymiskohdassa, sy6ttoliike pysahtyy ja
kadrintarengas lisad muovia liittymiskohdan yli. Kun syottokelkka on tullut alimpaan kohtaan
alempi magneettianturi aktivoituu mika johtaa siihen etta kaarintarengas pysahtyy ja
syottokelkka liikkuu kaksinkertaisella vauhdilla yl6s.

Kun syottokelkka on tullut ylimpdan kohtaan magneetti aktivoi yldanturin. Tyovaihe pyséhtyy
ja kone odottaa seuraavaa paalia.

5. Ohjausyksikko

5.1 Ohjauspaneeli
Toiminnat koneen ohjauspaneelissa kuva 9 mukaan ovat seuraavat:

Painondppaimet ja vipukytkimet: Fig.9

Hatapysaytys
Automaattisen tydvaiheen kéynnistysnappain
Ké&arintarenkaan painondppéin
Syottokelkan vipukytkin
Yhdistetty painondppéin: oikea/vasenkéantoliike sekd ramppi ylos/alas
Valintandppain automaattisen ja semi-automaattisen toiminnan vélilla
Nuoli ndppéimet: selaa asetukset ja muuttaa arvot
ESC/RESET, nollaa paalilaskin, poistuu asetuksista
ENTER, avaa asetukset ja tallentaa tiedot.

©CoNoarwWNE
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Naytto:
Selaa nuolindppaimilla.
A. Mode: Nayttaa kaarintd tapa, Auto tai Semi-automattinen ké&érinté
B. Bal: Paalilaskin nayttaa kaarittyjen paalien maaré. Tama nollataan painamalla Esc/Reset

nappia 3 sekuntia.
C. Bal +: Paalilaskin, nayttaa k&érittyjen paalien kokonaismaaré. Tatd ei voida nollata.

5.2 Asetukset ja testitoiminnot

Paina Enter ja nuoli alas kolme sekuntia, paéset kooditilaan.
Code 1 (C1) = Toimintojen testaus
Code 2 (C2) = Asetukset

Paina Enter C1 kohdalla péé&set testi tilaan.

Selaa testitilassa nuoli ndppaimilla.

Ensimmaéinen naytto on sahkon jannite Volttina.

Test 1: Talla voidaan testata ohjausyksikon painonapit.

Test 2: Talla voidaan testata ohjausyksikon katkaisijat.

17
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Inp: Talld voidaan testata kaikki anturit. Kun anturi aktivoidaan viemalla magneetti anturin
luo, merkki muuttuu ndytdssé alla olevien kuvien mukaisesti.

Ei aktiivista anturia

S1 Kelkka ylh&alla anturi aktiivinen
= aloitustilanne

S2 Kelkka keskiasento anturi aktiivinen
= lisdmuovi paalien ylimenokohtaan

S2A Kelkka alakuolokohdassa

S3 Paali pdydalla anturi
= Automaattikaarinnan aloitus

S4 Induktiivi anturi
= Ké&é&rintarenkaan kaynnistys

S5 Muovianturi
= Pyséayttada koneen kun muovi loppuu

18
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Varmista ettd moottori on sammutettu ennen venttiililohkon testaus. Kone voi tehda
akilliset liikkeet.
OutEnt: Talla voidaan testata venttiililohkon toiminnot.

Padset sisdan painamalla Enter 2 sek.

Valitse lohko nuolingppaimilla 1, 2, 3...

Testaa painamalla Enter ja merkki muuttuu ndytéssa kun lohko aktivoidaan.
Paaset takaisin koodi tilaan painamalla Esc/Reset nappia

Palaa paatasoon painamalla Esc/Reset.

Asetukset.
Paina Enter ja nuoli alas kolme sekuntia paéset kooditilaan.

Valitse C2 ja paina Enter

Ohjelmassa on 3 aika asetusta:

Set 1: Odotusaika paalinkuormauksen ja k&arinnén aloituksen

valilla. Tehdasarvo 2 sek.

Set 2: Odotusaika syo6ttoliikkeelle jonka aikana kadrintdrengas liséd muovia
paalien liittymiskohtaan. Tehdasarvo 3 sek.

Set 3: Maksimi aika sy6ton aloituksen ja k&érinnén aloitus impulssin
valilla. Tehdasarvo 9 sek

Valitse esim. Set 2 ja paina Enter.

Pid& Enter sisdanpainettuna kaksi sekuntia kunnes numerot alkavat vilkkua.
Arvo muutetaan nuoli nappaimilla.

Tallenna muutettu arvo painamalla Enter.

Paaset takaisin koodi tilaan painamalla Esc/Reset nappia

Palaa p&atasoon painamalla Esc/Reset.

5.3 Halytyslista

Err. 1 = Muovikalvon katko tai muovi loppunut.
Err. 2 = Liian matala jannite akussa. Alle 11 VDC
Err. 3 = Karinnan aloitus impullsit ei tullut m&&raratyn ajan sisalla (

Set3 ) TUBE 2020
5.4 Kauko-ohjain (aro p—
WiRAF
Infrapuna lahetin on suunnattava vastanottimeen. r ~
Auringonvalo suoraan vastanottimeen vahentaa A I’
toimintoalue merkittavasti, siksi on hyvé jos sellainen = COm
tydpaikka valitaan missd vastanottimen on suojattu WI Q
auringonvalosta. My6s tummennettu lasi vahentaa
toimintoaluetta. |

Lﬂ'ﬂl’!

@

Kauko-ohjaimen napit toimii samalla tavalla kun ohjausyksikolla.

19
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AutoWrap : Kdynnistad kaarinta

Stop: Pysayttaa kaikki toiminnot.

Takaramppi ylos/alas tai etupy6rien ohjaus oikea / vasen
Syottokelkka ylos / alas

5.5 Hydrauliventtiilit

Koneen oikealla puolella sijaitsevassa hydrauliventtiilissé on
seuraavat saadtdmismahdollisuudet. Katso kuva

1. Ké&érintarenkaan nopeusrajoitus pos. A
2. Liitin painemittarille

5.6 Pyorajarru

Oikealla etupyoralla on pyoran kitkajarrun vipu.

6. Automaattisen tydvaiheen selitys
Automaattisessa tydvaiheessa on seuraavat toiminnot:

1. Kaynnistysimpulssi annetaan painamalla AUTOWRAP-n&ppainta kolmessa sekunnissa
ohjauspaneelissa, tai AUTO WRAP infra-lahettimessa.

2. Paalit painetaan ensin yhteen.

3. Kaarintarengas kaynnistyy koneen alkaessa
liikkua eteenpdin paalijonoon verrattuna.
Kéaynnistysimpulssi saadaan pyorinté-anturilta,
rullapdydén oikealla puolella kaarintarenkaan
takana. (Katso kuva). llmavéli pyorinta-anturin ja
hammastetun pyoran valissa on 2-4 mm.

4. Kun syottokelkka on tullut siihen kohtaan, missa
syottoketjun magneetti nayttaa ettd muovikalvo on
kahden viimeisten paalien liittymiskohdassa,
syottoliike pyséhtyy ja kadrintarengas lisdéd muovia
liittymiskohdan yli. Lisamuovin maéra voidaan
s&atad saatamalla viiveen kesto ohjelmassa. Katso
8.1.

5. Kun syottokelkka on tullut alimpaan kohtaan
alempi magneettianturi aktivoituu mika johtaa
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siihen ettd kaarintarengas pysahtyy ja syottokelkka liikkuu kaksinkertaisella vauhdilla yl6s.

6. Kun syottokelkka on tullut ylimp&an kohtaan magneetti aktivoi yldanturin. Tyovaihe
pysahtyy ja kone odottaa seuraavaa kéynnistysimpulssia.
Vaihto Taysautomaattinen ja semi-automaattinen kaarinnan valilla.

Painamalla AUTO nappia voidaan valita joko
automaattinen tai semi-automaattinen kaarinta.

Automaatti tilassa pitad vain kaynnistaa
ensimmadista paalia painamalla AUTOWRAP
katkaisija 3 sek. sen jalkeen kaarinta kaynnistyy
joka kerta kun paali nostetaan sy6ttopoydélle.

Semi-Automaatti tilassa on joka paali
kaynnistettava painamalla AUTOWRAP nappia
3 sek.

& Taysiautomaattinen kdynnistys paalintunnistinta hyvaksikayttaen tulee valita
vain kokenut kayttaja tasamuotoisilla paaleillal
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7. Uuden koneen kayttéonotto

7.1 Tyhjan koneen koeajo

1.

N2

Ennen kuin moottoria kdynnistetddn ensimmaéinen
kerta on tdrke& varmistaa ettd sekd moottorissa
ettd hydraulitankissa on riittavasti 6ljya. Voitele
konetta huolto-ohjeiden mukaan.

K&anna moottorin edessa oleva kuljetussuojapeite
A moottorikannen yli taakse kuvan mukaisesti
jottei kuuma pakokaasu polttaisi suojakangasta.

Varmista ennen koneen kaynnistdmista, ettei
koneen alla tai paalla ole irrallisia esineita seka ettei ylimaaraisia henkiloita ole koneen
edessé tai takana.

Varmista ettd kaikki suojat ovat asennettuja ja ehjid. K&anna alas ohjausyksikkd mukavaan
asentoon.

Kytke péaakatkaisija, joka sijaitsee koneen etuosassa vasemmassa kulmassa. Kaynnista
moottori. (Katso moottorin ohjekirjaa saadaksesi tarkempia kéynnistysohjeita).
& HUOM! Ala kytke pois paakatkaisija kun moottori on kdynnissa. Tama voi

tuhoa moottorin laturi.

6.

10. Koeaja kadrintarengas (nappi 3 kuva 9).

Kun moottori on ldmmennyt vahan, saada
moottorin kierrosluku nopealle tyhjakéynnille.
Vapauta hatapysahdyspainikkeen pyorittamalla sita
nuolen suuntaan.

Varmista ettd ramppisylinterin hana on auki. Aja
ramppi alas painonappien avulla (5 kuva 9). Sulje
ramppisylinterin hana.

Koeaja etupydrien ohjaussylinteri. Huomaa etta
ohjaussylinteri kéyttdd sama painonappia (5 kuva
9) kuin ramppi. Siksi on tarkeé pitaa
ramppisylinterin suljettuna kun kaaritaan.

Koeaja syottokelkan liike ylos ja alas (katkoja 4
kuva 9).
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7.2 Koeajo paaleilla

On toivottava, muttei valttamatonta, ettd kone ensin koeajetaan paalilla ennen varsinaista
kayttoonottoa. Talla tavalla voidaan varmistaa ettd automaattitoiminnat ovat oikein sdadettyja
sekd antaa koneen kayttéajélle selkedn kuvan koneen kéyttdytymisestd. Koeajo voidaan tehda
olkipaaleilla.

1. Koeajaa ensin konetta tyhjillaan (katso yllamainittu
4.1).

2. Lasta ja aja manuaaliohjauksella 4-5 paalia, tai
ainakin niin monta ettd ensimmaiset paalit koskevat
maata, kaynnistamatta kadrintarengasta.

3. Aseta muovi muovinkiristimeen pujotustarran
mukaisesti. Ole tarkka ett& rullalla olevan kalvon
ulkopuoli tulee kohti paalia renkaan pyoriessé
nuolen suuntaan. Varo kalvonvartija kun kalvo
pujotetaan valssien valiin. Sido kalvonpéé koneen
rungossa olevaan koukkuun.

3. Aja kaarintarengas muutamaa kierrosta niin etta
kalvo tarttuu paaliin.

4. Kuormaa uusi paali ja paina ohjausyksikon Auto
napin automaatti asentoon.

Plastic film

6. Kaynnistd automaattitoiminto painamalla
AUTOWRAP-néppdinté ohjausyksikollg, tai
infraldhettimelld. Huomaa ettd turvallisuus syista
taytyy painaa ndppainta muutama sekunti ennen kun
automatiikka kaynnistyy.

7. Jos kaikki saadot ovat oikein sdadetyt, asiat
tapahtuvat seuraavassa jarjestyksessa:

a) Paalit painetaan ensin yhteen.

b) Kaéarintdrengas kaynnistyy kun paalijono
liikkuu rullarampilla.

¢) Kun syottokelkka on tullut sithen kohtaan,
missa muovikalvo on kahden paalin liittymiskohdassa, syottoliike pyséhtyy hetkeksi
ja kaarintérengas lisd&d muovia liittymiskohtaan.

d) Kun syottoliike on saavuttanut alakohdan, ka&rintarengas pysahtyy ja syottokelkka
liikkuu takaisin perusasentoon kaksinkertaisella nopeudella.

e) Kone odottaa seuraavaa paalia.

8. Jos ndin el tapahtuu, etsi vikaa kohdasta ”neuvot hairiétilanteita varten”
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8. Saadot
8.1 Muovikerrosten lukumaaran saato

Suhde syottonopeuden ja k&&rintdrenkaan nopeuden
valilla vaikuttaa muovikerrosten lukumaaréan.
Syottolitkkeen nopeus on suoraan riippuvainen
moottorin py6rimisnopeudesta ja sen takia sitd el
voida s&4taa erikseen. Kadrintdrenkaan nopeus
asetetaan nopeusventtiililla (A) kuva 10.
Kalvokerrosten lukuméaré 16ytyy alhaalla olevasta
taulukosta suhteessa eteneméan. Huomaa etté jos
moottorin pyorimisnopeus muutetaan on syyta
tarkistaa limitystd, koska syottonopeus vaihtuu
mutta kdarintdrenkaan nopeus on rajoitettu
nopeusventtiililla

Etenema kalvokerrosten valilla Kalvokerrosten
lukumaara
75 mm 8 kerrosta
100 mm 6 kerrosta
150 mm 4 kerrosta
200 mm 3 kerrosta

8.2 Liitoskohdan lisamuovimaaran saato

Muovikalvoa voidaan automaattisesti lisata paalien liitoskohtaan kun syottd pysahtyy
hetkellisesti kaarintarenkaan pyoriessa.

Kalvon mdéra voidaan asettaa muuttamalla ohjelmassa sy6ton pysahdysaikaa.

Aikavakio voidaan muuttaa seuraavalla tavalla:

1. Paina ENTER ja Nuoli alas kolmessa sekunnissa.

2. Silloin p&astaan kooditilalle, C1=testaus, C2=asetukset.

3. Valitse C2 ja paina ENTER

4. Silloin paastaan SET tilalle, valitse SET 2 = Odotusaika liitoskohdalla ja paina ENTER
5. Pida ENTER siséanpainettu kunnes numerot alkaa vilkkua

6. Muuta arvon nuolindppaimilla.

7. Tallenna muutettu arvo painamalla ENTER

8. Paina ESC/RESET kunnes padset takaisin Auto tilalle.
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8.3 Pyorajarrun saato

Oikea etupytrd on varustettu Kkitkajarrulla, jonka avulla
koneen etenemisvastus voidaan lisatd. Jarru kaytetdan lahinna
kun halutaan estad koneen pyorimista eteenpéin liian helposti
alaméessd, koska jos néin tapahtuu paalit eivat puristu
riittavan tiiviisti yhteen.

.....

; *=" p -'-"
Kun ké&éritetdén kitkajarru ei saa olla paalla jos kone on pehmeéll4 alustalla tai jos koneen

rullausvastus on erityisen suuri paalien painon takia. Tarkista etta syntyva paalirivi pysy
suorana eika kiemurtele.

8.4 Py6rimisanturin saato '/‘\ R P

Koneen rullapdydan vasemmalla puolella on pydrimisanturi
(Fig 13). Tdéman ilmavaéli tulee olla noin 2-4mm.

8.5 Magneettiantureiden saato.

Antureiden péét tulee olla noin 20mm esille pidikkeistd&dn hyvéan toiminnan varmistamiseksi.
Aktivointietaisyys on niinikdan max. 20mm.

8.5.1 Paateasentoanturit
Syottokelkan yl&- ja ala-asennolle on oma magneettianturi. Nama4 tulee olla saddettyja niin etta
ne aktivoituvat tuntuvasti ennen kuin kelkka on saavuttanut mekaanisen aariasentonsa.
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8.5.2 Lisakalvon anturi

Liséksi on syottoketjun sivulla anturi paalien
liitoskohdan lisémuovikalvolle. T&man anturin
séadetéan ensin siten ettd anturin etaisyys
magneetista on noin 10-20mm silloin kun magneetti
on anturin kohdalla.

Tamaén jélkeen syotetadn paali kelkalla k&siajolla
niin ett4 paalien liitoskohta on juuri
muovikalvoradan keskikohdalla. T&man jalkeen
magneetti kiinnitetaan siihen ketjulenkkiin joka
tall& hetkelld on anturin kohdalla.

8.5.3 Kalvonvartijan anturi

Kalvonvartijalla on anturinsa k&arintarenkaan
alla. Tamé saddetadn sellaiseen korkeuteen ja
sivuttaiseen asentoon etté litkkuva magneetti
aktivoi anturin ainoastaan silloin kun
kalvontunnistinrulla ei nosta magneettia ylos.
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Kaytto

HUOM! Yleensd ei ole aiheellista ajaa moottoria taysilla kierroksilla k&arinnén aikana. Usein
kadrintalaite saavuttaa tarpeellinen kapasiteetti jo huomattavasti pienemmilla kierroksilla.
Turhan suuri kierrosluku nostaa vain polttoaineenkulutusta ja hydrauliikkadljyn lampatilaa.

9.1 Valmistelut uutta paalijonoa varten

Valitse mahdollisimman tasainen ja kantava pohja uudelle paalijonolla. Epétasainen ja kalteva
alue vaikeuttaa tyotd, ja huono alusta voi jopa tehda kaarinndn mahdottomaksi.

5.

. Kun aloitetaan uutta paalijonoa, on suositeltavaa ajaa ensin muovittamatta kasiajolla

renkaan 18pi noin 3-4 paalia jotta saadaan koneelle puskemisvastusta, ilman ettd on vaara
etta jo muovitetut paalit liukuvat maata vasten, jolloin muovi rikkoutuu paalien alla.

Paalijonon pédén voidaan sulkea kayttdmalld muovisakkia jota pudotetaan ensimmaisen
muovitettavan paalin paélle ennen kun se nostetaan poydalle. Vaihtoehtoisesti kdytetdan
riittdvan suurta muovikalvoa, joka narutetaan kiinni paalin paadyn ylitse ennen kuin paali
nostetaan poydalle.

Taman jalkeen kdynnistetdan kadrinnan. Ajetaan paali késiajolla niin ettd seka
kadrintdrengas etté syottoliike ovat samanaikaisesti aktivoituneita.

Nyt voidaan mitata sy6ton suuruutta (limitystd). Saatamalla kaarintdrenkaan nopeutta
voidaan saatéé haluttu méara muovikerrosta, Katso kohta 7.1 Saadot.

Mikali halutaan varmistua tdysin pitdvasta paddyn sulkemisesta sijoitetaan muovi seuraavan
paalin paadyn ylitse.

Kun riittdva madré paaleja on jo maassa koneen takana voidaan siirtyd automaattiajoon.

9.2 Jatkuva kaariminen

Kun siirrytdén jatkuvaan kaarintd&n painan ensin nappi 6 fig 9 ohjauspaneelissa AUTO
asentoon ja painetaan AUTOWRAP 3 sek..

. Taman jalkeen paalit kuormataan normaalisti. Jotta paalien vélinen liitos olisi

mahdollisimman tasainen on varmistuttava siité ettd paali lepd4d mahdollisimman tasaisesti
poytad vasten. Mikali kuormataan paalipiikilla on yleensa taipumus siihen ettd paalin alaosa
nousee liian korkealle kun vedetdén piikki ulos.

Mikali paalit ovat pehmeat on syyté kéayttaa syottokelkan korotusta jotta saadaan tasaisempi
paineenjakautuma paaliin. Huomaa ettd korotusosaa voidaan myds saataa eteenpain
kaltevaksi mikali tima edistaa paalien valisen liitoksen tasaisuutta.
Taman jalkeen ajetaan automaattinen k&arinté siten kun kerrotaan kohdan 6.2 alla. Koeajo
paalien kanssa.

Kun muutamia paaleja on ajettu automaattiajolla voidaan nostaa ensimmaiset
muovittamattomat tukipaalit sy6ttopOydélle ja muovittaa niité.
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9.3 Suunnan muutos

Ohjauspaneelin napista 5 fig 9 voidaan koneen etuakselia ohjata. Ennen kuin tata katkaisijaa
kaytetddn on varmistuttava siita ettd laskurampin sylinteri on suljettu. Etuakseli voidaan
mya0skin ohjata infrapuna kaukos&atimen avulla.

Tama s&ato toimii ainoastaan silloin kun muut toiminnot ovat lepotilassa.

9.4 Paalijonon lopettaminen

1. Paalijonon lopettamista varten kytketdan ensin kasiajolle.

2. Taman jalkeen kaytetaan sama menetelmé joka selitettiin kohdassa 9.1 2-3 viimeisen (tai
kahden viimeisen) paalin paadyn sulkemiseen.

3. Katevin tapa painaa viimeiset paalit k&arintarenkaan 1api on kayttaa ylimaaraisia
(olki)paaleja. Ndamé& nostetaan koneeseen ja ajetaan muovittamatta lapi.

4. Mikali ylimaaraisia (olki)paaleja ei voida kayttaa, voidaan viimeiset paalit mydskin painaa
koneen lapi kéayttamalla tyontdtangot jotka sailytetdan koneen alla. Katso kuva 11. Huomaa
pyored painajalevyd, joka séilytetadn normaalisti koneen vasemmanpuoleisessa paadyssa.

Fig. 11

HUOM! Ole erityisen varovainen kun tyontétangot kaytetaan.
& Tyontotangot saadaan kayttaa ainoastaan kasiajolla.

28



TUBE 2020 kéyttGohje

10. Kuljetus

1.

Kone asetetaan kuljetusasentoon aukaisemalla ensin
ramppisylinterin sulkuhana. Tdman jalkeen ramppi
nostetaan aktivoimalla nappia 5 fig 9
ohjauspaneelissa. Talldin ensin etuakselin
kaantosylinteri ajaa adriasentoon, ja sen jalkeen
ramppi nousee. Kun ramppi on taysin ylhaalla sulje
pallohana.

Moottoria pysaytetaan ja padkatkaisija kdannetdan paalta pois asentoon.
Vetopuomi kddnnetdan alas ja tuetaan tyontdvarrella. Reikdpuomi kytketéén traktorin

nostovarsiin.
Koneen etuosa nostetaan ylos ja kuljetus voi alkaa.

tielilkennemaaraykset. Mikali konetta siirretdan yleisella tiella on

2 HUOM! Maantiekuljetuksessa on noudettava paikalliset

useimmiten tarpeen varustaa kone hitaan ajoneuvon varoituskolmiolla ja
takavalolla. N&ita voi tilata lisavarusteena tehtaalta.

11. Huolto ohjeet

Pitk& ja huoleton kayttoaika edellyttédd ettd kone pidetadn puhtaana ja huolletaan alla olevien
ohjeiden mukaisesti.

11.1 Moottori

1.

2.

Tarkista paivittdin moottorin 6ljymééara. Vaihda 6ljy ja oljyfiltteri moottorinvalmistajan
ohjeiden mukaisesti.

Noudata my6s muutoin moottorinvalmistajan ohjeita koneen mukana toimitetussa erillisessa
moottorin ohjekirjassa.

11.2 Hydruliljarjestelma

1.

Tarkein asia hydraulijérjestdlmassé on ettd 6ljy pidetddn puhtaana ja estetddn veden paasy
Oljyn sekaan. Hydraulioljy tehtaalta on Neste Hydrauli Super 32.

Tarkista 6ljymaara paivittain. Mikéali 6ljymaaré laskee, paikallista vuotokohta ja korjaa
valittomasti.

Mikali 6ljy harmaantuu kéytdssé sek&an on paassyt vesi. Vaihda 0ljy ja tarkista tayttokorkin
ja suodattimien tiivistymisté sailioon.

Ole erityisen huolellinen mikali joudut vaihtamaan hydraulitiivisteet tai letkut.
Séhkaoventtiilit ovat erityisen arkoja pienimmillekin epépuhtauksille. Suodatin suodattaa
vasta paluuéljyn.
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5. Vaihda hydrauliéljyn ensimmaéisen kerran 20 kayttotunnin jalkeen ja sitten joka 200 tunti.

6. Vaihda hydraulioljy joka 500 kayttotunti tai vahintaan joka toinen vuosi.

11.3 Voitelu
Voitelukaavio fig 12.

Kohta Nimitys Madra Rasva/Oljy  Voiteluvali

A taittorullien laakerit 2 kpl rasva paivittdin

B vetopyoran laakerit 2 kpl rasva paivittdin

C valilaakeri ? kpl rasva kerran viikossa

D etuakselin k&antotappi 2 kpl rasva kerran kayttokaudessa
E etuakselin liukupinta 4 kpl rasva kerran kayttokaudessa
F pyorénlaakerit 4 kpl rasva kerran kayttokaudessa
G rullaketju 2 kpl oljy paivittdin

H rullaketju 2 kpl oljy kerran viikossa

I etuakselin sylinteri 1 kpl rasva kerran kayttokaudessa
J Muovinkiristimien pyorat 4 kpl rasva kerran viikossa
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12. Neuvot hairididen varalta

Oire

Mahdollinen syy

Toimenpide

1. Moottori ei kdynnisty

a) Paakatkaisija on paalta

a) Kytke paakatkaisija

2. Ohjausyksikkd ei saa
sahkoa.

a) Paakatkaisija on paalta
b) Hatapysaytin on sisdanpainettuna

a) Kytke paakatkaisija
b) Vapauta hatékatkaisija

3. Kéérintarengas ei
kaynnisty edes kasiajolla

a) Kadrintarenkaan vetopydran kaavinlevy
on painettu liian ylos (kuljetuksessa)

b) Hydrauliventtiili ei avaudu
- se ei saa sahkoa
- mikali sahko tulee vika on
todennékdisesti roska venttiilissa

a) Saada kaavinlevyn vélys

b) Tarkista jos venttiili napsahda kun
katkaisija aktivoidaan
- Mikéli ei tarkista sulakkeet.
- Puhdista venttiili (vaatii ammattitaitoa)

4. Joku muu toiminto ei
toimi késiajossa

a) Hydrauliventtiili ei avaudu
- se ei saa sahkoa
- mikali sahko tulee vika on
todennakdisesti roska venttiilissa

a) Tarkista jos venttiili napsahda kun
katkaisija aktivoidaan
- Mikéli ei tarkista sulakkeet.
- Puhdista venttiili (vaatii ammattitaitoa)

5. Automaattinen
ty6jakso ei kaynnisty

a) Kadynnistyspainike ei ole painettu riittdvan
kauan.

a) Pida painike sisddnpainettuna muutama
sekunti.

6. Automaattinen
tyonjakso ei kdynnisty
infrapunaldhettimella

a) Lahettimen paristot eivét ole kytketyt.

a) Poista paristot. Tarkista paristot ja
kytkentd. Vaihda tarvittaessa uudet
paristot.

7. Infraldhetin toimii
ainoastaan lyhyella
etdisyydella

a) Heikot paristot lahettimessa
b) Vastaanotin altis auringolle
¢) Likaiset ikkunat tai likaiset linssit

a) Vaihda paristot
b) Vaihda tydsuunta
¢) Puhdista ikkuna ja linssit

8. Kéérintarengas ei
kaynnisty automaattisesti

a) Pyorintatunnistimen ilmavali liian suuri.

a) Saada ilmavali, Tarkista led valosta etta
tunnistin toimii kun valssia pyoritetaan kasin

9. Kéérintarengas
kaynnistyy
automaattiajossa, mutta
pyséhtyy lahes
vélittomasti

a) Kalvonvartija laukeaa

a) Tarkista muovi ja muovin pujotus
Kiristimen lapi

b) Tarkista ettd tunnistinrulla ja
magneettivarsi liikkuvat kevyesti

¢) Tarkista kalvontunnistinsensorin
etdisyyssaatoa.

10. Syéttoliike ajaa
alakuolokohtaan mutta ei
nouse ylos

a) Koneessa ei ole paaleja.

b) Huomaa ettd ohjelma vaati renkaan
kaynnistysimpulssi ennen hidastuskohtaa
ja ennen alakuolokohtaa

¢) Alatunnistin vaarin saadetty tai kaapeli
irti.

a) Kuormaa paali ja kokeile uudestaan
b) Saada

c) Saada tunnistin. Tarkista ettd magneetti on
tallella..
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Oire Mahdollinen syy Toimenpide
11. Syéttoliike ajaa a) Syottokelkan magneetti irronnut a) Tarkista, korjaa tarvittaessa
pohjaan b) Ylaasennon tunnistin vaarin saadetty b) Saada tunnistin. Aktivoimisetaisyys noin

ylédkuolokohdassa

20mm

12. Ei mitaan lisimuovia
liitoskohdan ylla

a) Ohjelman aikavakio séadetty =0
b) Syottdketjun magneetti puuttuu

a) Saada aikavakio
b) Tarkista korvaa magneetti mikéli tarve

13. Paalien liitoskohdan
muovi ei tule
optimaaliseen kohtaan

a) Syottoketjun magneetti asennettu vaaraan
lenkkiin

a) Asenna magneetti siten etta se on
tunnistimen kohdalla kun paalin paaty on
muovikalvon keskella.

13. Varastointi

1. Kauden jalkeen kone pestdén tarkoin. Kayta reilusti vettd, ei kuitenkaan painepesuria. Véalta
suuntaamasta suihkua moottoria ja laakerointikohtia kohden. Anna koneen kuivua.

CoNOrLDN

10 Sailyta kone kuivalla paikalla sisatiloissa.
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Vaihda moottoridljya. Seuraa moottorinvalmistajan ohjeet moottorin seisottamista varten.
Voitele kone tarkoin.
Vaihda tai korvaa kaikki mahdollisesti vaurioituneet hydrauliikkaletkut.
Vaihda tai korjaa kaikki mahdollisesti vahingoittuneet suojukset.
Korjaa vérivauriot.

Sivell& ruoste-estodljy syottopdydan liukupalkeille.
Tarkista akun lataustila ja nestemaara.

. Poista paédkatkaisimen avain, ja sdilyta sita turvallisella paikalla.
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15. Hydraulikaavio
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